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ABSOLUTE PRAZISION

HOCHSTE QUALITAT
UBERZEUGENDE FUNKTIONALITAT
OPTIMIERTE LOSUNGEN

(QUICK)




PROFIL ZEIGEN:
RANDELWERKZEUGE DER
SPITZENKLASSE

Die Anforderungen an Werkzeuge im Bereich der Randeltechnik sind immer eine besondere Herausforderung
an Qualitat, Prazision, Stabilitat ... und vor allem an das technologische Know-how. Die QUICK Tooling GmbH
entwickelt, produziert und vertreibt Randelformwerkzeuge in erstklassiger Qualitat. QUICK ist Ihr Spezialist fur
Losungen mit Profil.

FORMEN UND FRASEN: Das QUICK Produktprogramm bietet innovative Losungen fiir verschiedenste Anwen-
dungen in der Randeltechnik — fur eine Vielzahl von Einsatzméglichkeiten. Ob Réndelform- oder Réndel-
fraswerkzeug, QUICK erfullt hochste Qualitatsanspriiche und meistert auch schwierige Aufgaben mit Bravour.

UBERZEUGENDE STARKEN: Eine Entscheidung fur QUICK fallt nicht schwer. Denn die Vorteile unserer Premium-
Randelwerkzeuge liegen auf der Hand: maximale Prozesssicherheit, groBe Flexibilitét, hohe Effizienz und
problemloses Handling. Mit QUICK erreichen Sie so immer ein hervorragendes Bearbeitungsergebnis.

WERKZEUGE IN AKTION: QUICK kommt Gberall dort zum Einsatz, wo absolute Prazision und erstklassige Ober-
flachenglte gefragt sind. Zum Beispiel im Automotive-Bereich, im Maschinenbau, in der Uhrenindustrie
und in vielen anderen Branchen. Unsere Auswahl an Randelprofilen wird Sie begeistern — und lhre
Kunden auch.

PROFILE VOM PROFI: In puncto Randeltechnologie lasst QUICK keine Wiinsche offen. Wir bieten Ihnen auch
individuelle Produktldsungen an, Konstruktion inklusive. Uberzeugen Sie sich von unserer Leistungsfahig-
keit und sichern Sie sich Ihren Vorsprung. Mit Werkzeugen der Spitzenklasse von QUICK.






das Réndelfrdsen und das Randelformen. Beide Verfahren haben ihre speziellen Anwendungsgebiete mit Vor- und Nachteilen.

RAN D EI.FRASEN spanabhebende Bearbeitung

RANDELFURMEN spanlose Bearbeitung

RANDELFRASEN /
RANDELFORMEN

In der Réndeltechnik unterscheidet man zwei verschiedene Verfahren:

ANWENDUNG

hochste Prazision und Oberflachenqualitat

Randeln von dinnwandigen Werksticken ohne Deformierung maoglich
Zeitersparnis durch héhere Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

fast alle Materialien moglich inkl. Grauguss und Kunststoff

Randelung bis zum Werkstticksbund nur bedingt moglich

EIGENSCHAFTEN

Schonung der teuren Maschine durch spanabhebendes Verfahren
keine bzw. minimale Veranderung des WerkstlckauBendurchmessers
minimaler Druck auf Werksttick und Maschine

geringe Oberfladchenverdichtung

ANWENDUNG

Bearbeitung des Werkstoffes durch Kaltumformen
Randelung bis zum Werksttickbund méglich

alle Rédndelformen nach DIN 82 mdglich

Randeln an jeder Stelle des Werkstiicks maoglich

EIGENSCHAFTEN

far Sichtrandel nur bedingt zu empfehlen

Durch das Kaltumformen vergroBert sich der AuBendurchmesser des
WerkstUcks.

Die Oberflache des Werkstlcks wird verdichtet.

Randelformen an dinnwandigen Werkstlcken nicht empfehlenswert.
Réandelformen an kleinen Werkstickdurchmessern nur

bedingt moglich.

Maschine wird durch den héheren Druck mehr belastet.

langsamere Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit



RAA-Réndel mit achs-

parallelen Riefen nach DIN 82
(FLACHRANDEL)

RBL-Linksréandel

RANDELFRASEN

RGE-Links-Rechtsrandel 30°

RGE-Kreuzrandel 45° nach DIN 82

RAA (FLACHRANDEL)

RBL / RBR (SPIRALRANDEL)

RGE45° (KREUZRANDEL)
RGE30° (FISCHHAUT)

RBR-Rechtsrandel nach DIN 82 (KREUZRANDEL) nach DIN 82
(SPIRALRANDEL) (FISCHHAUT)
% LK SN
=== a&%’
Arbeitshereich Werkzeug Randelrader | Teilungen Seite
@ 1,5-12mm LA /FL 789 0,4-1,0 oo 8
@ 3-50 mm Al/FL @ 14,5 04-1,2 ? 10
@ 5-250 mm A2/ FL @ 21,5 0,4-2,0 ? 12
@ 20-3000 mm M/ FL @42 1,0-4,0 ’ 15
@ 3-25 mm STR-A @145 0,4-1,2 ’ 18/19
@ 5-55 mm STR-B @215 0,4-2,0 .’ 18/19
Arheitsbhereich Werkzeug Réandelrdder | Teilungen Seite
@ 1,5-12mm LA / KF 789 0,4-1,0 V 9
@ 3-50 mm Al/KF @ 14,5 0,4-1,2 ? 11
@ 5-250 mm A2/ KF @215 0,4-2,0 ? 13
@ 20-1000 mm M1/ KF @32 1,0-3,0 ? 16
@ 30-3000 mm MIl/ KF @42 1,0-4,0 ? 17
@ 3-25 mm STR-A @ 14,5 0,4-1,2 O 18/19
@ 5-55 mm STR-B @215 0,4-2,0 .O 18/19

SONSTIGES

Sonderwerkzeuge 20/33
Réandelrader / Verschleissteile 35-38
Technische Daten 39




RAA-Réndel mit achs-

parallelen Riefen nach DIN 82
(FLACHRANDEL)

RANDELFORMEN

RBL-Linksrandel

RBR-Rechtsrandel nach DIN 82
(SPIRALRANDEL)

RGE-Kreuzrandel 45° nach DIN 82
(KREUZRANDEL)

R AR RIS

53

il

RGE-Links-Rechtsrandel 30°

nach DIN 82
(FISCHHAUT)

Arbeitshereich Werkzeug Randelrader | Teilungen Seite
@3-20 F1-M16U502 @ 10/15 03-1,5 21
@ 20 03-20 - —=
= @25 06-1,5
=
=3l 7 3 - 50 F1-L10R508 @ 10/15 0,3-1,5 22
= (==
z @ 8- 200 F1-525U503 @ 20 0,3-2,0 D 23
™ @25 06-1,5
05 FERN F2-L08M500 @ 10/15 03-15 V 24
]
Ll
= -
= =2 7 10 - 200 F2-S20M502 @ 20 0,3-2,0 * 25
T~ @25 06-15
2o 28U F2MP-LO8R500 @10 03-15 y 26
=)
= =
<
- 7 0-15 F2MPS-LOSR518 @15 06-1,5 27
= 35
=
S~ 3 - 65 F2MP-S16M503 @20 0,3-2,0 28
o @25 06-1,5
S
=l ¥ 3.5 - 65 F2MPS-S16M519 @20 06-1,5 29
o
@ 15 - 250 mm B2 Anwendung mit @25 0,4-2,0 W 30/31
einem oder zwei Réndelradern {
@1,2-12mm BO Anwendung mit 79,8 0,4-1,0 3 32
einem oder zwei Randelradern {’
E Arbeitshereich Werkzeug Réandelrader | Teilungen Seite
(=]
=<z: @3-20 F1-M16U502 @ 10/15 03-1,5 21
e @ 20 03-2.0 {'
= @25 06-15
E @3-50 F1-L1OR508 @ 10/15 0,3-1,5 v 22
o -
) @8- 200 F1-S25U503 @20 0,3-2,0 5’ 23
- @ 25 06-15
= @ 15-250 mm B2 Anwendung mit @25 0,4-2,0 W 30/31
o= einem oder zwei Randelradern {
ﬂ Sonderwerkzeuge 20/33
S
"Z Réandelrader / Verschleissteile 35-38
=
8 Technische Daten 39




LA/ FL
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Die Werkzeuge wurden speziell fur Langdrehautomaten entwickelt. Sie kdnnen aber aufgrund ihrer Ausfihrung als

linke und rechte Werkzeuge auf CNC Drehmaschinen und Kleindrehmaschinen verwendet werden.

MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
LA/FL 8x8L P215-0204 Randelart RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral)
LA/FL 10x10L P215-0206 Werkstiick @ 1,5-12 mm
LA/FL 12x12L P215-0208 Schaft &4 8x8/10x10/ 12x12 mm
Schaftlange 88 mm
Réndelrollen @ 8,9 mm
MODELL PROD.-NR. Teilungen 0,4/05/06/08/1,0
LA/FL 8x8R P215-0205
LA/FL 10x10R P215-0207
LA/FL 12x12R P215-0209

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RBR (Spiral):
rechtes Werkzeug 1 Randelrad (Frasen) 30°R rechtes Werkzeug Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°R

= linkes Werkzeug 1 Réndelrad (Frasen) 30°L Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)

RBL (Spiral):
E=——linkes Werkzeug Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°L
= : Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)

107
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LA/ KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug ist fur den Einsatz auf Langdrehautomaten, Kleindrehmaschinen und aufgrund seiner Ausfihrung als

linkes und rechtes Werkzeug auch fiir CNC Maschinen geeignet.
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
LA/KF 8x8L P212-0204 Réndelart RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
LA/KF 10x10L P212-0206 Werkstiick @ 1,5-12 mm
LA/KF 12x12L P212-0208 Schaft A 8x8/10x10/ 12x12 mm
Schaftldnge 83 mm
Réndelrollen @ 8,9 mm
MODELL PROD.-NR. Teilungen 04/05/06/08/1,0
LA/KF 8x8R P212-0205
LA/KF 10x10R P212-0207
LA/KF 12x12R P212-0209

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RGE45° (Kreuz): RGE30° (Fischhaut):
g 1 Randelrad (Frasen) 15°R ==== 2 Randelrader (Frasen) 90° (AA)
Wasssy 1 Randelrad (Frasen) 15°L %
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Al /FL
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Al Werkzeuge kénnen an allen géangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

e Maximum an Flexibilitat:

- Das AL/FL kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an TECHNISCHE DATEN

Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen

Maschinen eingesetzt Werden. Rﬁndelart RAA (Flach) / RBR3OO/RBL3OO (Spll’al)
- Die Al Schéafte 10x16, 12x16, 16x16 konnen wahlweise fir Werkstiick @ 3-50 mm

den A1/FL und A1/KF Tragerkorper verwendet werden.

. . o Schaft A 10x16/ 12x16/ 16x16 mm
- fur Langdrehautomaten sind passende Adapter erhaltlich

(siehe Seite 14 — Set) Schaftldnge 80 mm

Réandelrollen @ 14,5 mm

e Maximale Stabilitat:

- Die Tragerkorper der Al Serie werden mit einer spielfreien Teilungen 0,4/05/06/08/1,0/1,2
Flachenklemmung montiert.

- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen

besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Randelrader verlangert. MODELL PROD.-NR.
e | agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit A1/FL 10x16 P669-0203
e cinfache und prazise Feinjustierung des Tragerkdrpers ohne A1/FL 12x16 P669-0204
Demontage
: . A1/FL 16x16 P669-0205
e kompakte Designbauweise

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RBR (Spiral):

——— rechtes Werkzeug 1 Randelrad (Frasen) 30°R - rechtes Werkzeug Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°R

== linkes Werkzeug 1 Randelrad (Frasen) 30°L Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)
RBL (Spiral):
% linkes Werkzeug Spirale 15° 1 Réndelrad (Frasen) 15°L
ﬁ Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)

16

80

10/12/16
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Al /KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Al Werkzeuge konnen an allen gangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.
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e Maximum an Flexibilitét:
- Das A1/KF Werkzeug kann flexibel als linkes oder rechtes TECHNISCHE DATEN
Werkzeug an Haupt- und Gegenspindel an CNC und - 3 .
konventionellen Maschinen eingesetzt werden. Réndelart RGE45° (Kreuz) / RGE30” (Fischhaut)
- Die Al Schéfte kbnnen wahlweise fur den A1/FL und A1/KF Werkstiick @ 3-50 mm
Tragerkeo det werden.
agerrorper verwendet werden Schaft i1 10x16 / 12x16 / 16x16 mm
* Maximale Stabilitat: Sehaftla %
- Die Tragerkorper der Al Serie werden mit einer spielfreien chaftiange mm
Flachenklemmung montiert. Réandelrollen @ 14,5 mm
- Die durc_h dig Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden Teilungen 04/05/06/08/1,0/1,2
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Réndelrader verlangert.
e [ agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit
e einfache und prézise Feinjustierung des Tragerkorpers: MODELL PROD.-NR.
Das Einstellen der Durchmesser ist durch die beidseitige
Indexscheibe einfach durchzuftihren, unabhéngig ob die A1/KF 10x16 P669-0200
Bearbeitung vor oder.hmter der Drehmitte, Uberkopf oder an A1/KF 12x16 P669-0201
Haupt- und Gegenspindel erfolgt.
e spielfreies Schneckengetriebe garantiert ein gleichzeitiges A1/KF 16x16 P669-0202
parallles Berthren der Fraser am Werkstlick
e kompakte Designbauweise
ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:
RGE45° (Kreuz): RGE30° (Fischhaut):
#¥gs 1 Randelrad (Frasen) 15°R % 2 Randelrader (Frasen) 90° (AA)
Seses 1 Randelrad (Frasen) 15°L

<16,

80

115

10/12/16
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A2/ FL

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

A2 Werkzeuge kénnen an allen géangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

e Maximum an Flexibilitat:
- Das A2/FL kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an TECHNISCHE DATEN
Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen
Masch|nen e|ngesetzt Werden_ Réndelart RAA (F|aCh) / RBR3OO/RBL3OQ (Spll’a|)
- Die A2 Schafte 20x25, 25x25 kénnen wahlweise flr den Werkstiick @ 5-250 mm
A2/FL und A2/KF Tragerkorper verwendet werden.
Schaft A 20x25 / 25x25 mm
° Maximale Stahllltat: Schaftlﬁnge 111 mm
- Die Tragerkorper der A2 Serie werden mit einer spielfreien -
Flachenklemmung montiert. Réndelrollen @ 21,5 mm
- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden Teilungen 0,4/05/06/08/1,0/1,2
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen 15/16/20
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Réndelrader verlangert.
e | agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit
¢ : MODELL PROD.-NR.
e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers ohne
Demontage A2/FL 20x25 P669-0212
e kompakte Designbauweise A2/FL 25x25 P669-0213
ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:
RAA (Flach): RBR (Spiral):
————— rechtes Werkzeug 1 Réandelrad (Frasen) 30°R - rechtes Werkzeug Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°R
= linkes Werkzeug 1 Randelrad (Frasen) 30°L Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)

I
©
20/25

i I
!II-IU\I\I\I\I\IIH\I\I\I
———

12

RBL (Spiral):

E—=—linkes Werkzeug
=

Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°L
Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)

56
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A2/ KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

A2 Werkzeuge konnen an allen gangigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.
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e Maximum an Flexibilitat:
- Das A2/KF kann flexibel als linkes oder rechtes Werkzeug an TECHNISCHE DATEN
Haupt- und Gegenspindel an CNC und konventionellen
Masch|nen e”']gesetzt Werden_ Rﬁndelart RGE45° (KreUZ) / RGE3OO (FISChhaUt)
- Die A2 Schafte 20x25, 25x25 kdnnen wahlweise fir den Werkstiick @ 5-250 mm
A2/FL und A2/KF Tragerkorper verwendet werden.
Schaft A 20x25 / 25x25 mm
e Maximale Stabilitat: .
N . ) o . ) Schaftlange 111 mm
- Die Tragerkorper der A2 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert. Réandelrollen @ 21,5 mm
- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden Teilungen 04/05/06/08/10/1,2
durch die spielfreie Flachenklemmung reduziert und kénnen 1,5/1,6/2,0
besser abgeleitet werden. Dadurch wird die Standzeit der
Randelrader verlangert.
e L agerreduktion durch vielféltige Einsetzbarkeit
. . N s MODELL PROD.-NR.
e cinfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers:
Das Einstellen der Durchmesser ist durch die beidseitige
A2/KF 20x25 P669-0210
Indexscheibe einfach durchzuftihren, unabhangig ob die X
Bearbeitung vor oder hinter der Drehmitte, Uberkopf oder an A2/KF 25x25 P669-0211
Haupt- und Gegenspindel erfolgt.
e spielfreies Schneckengetriebe garantiert ein gleichzeitiges
paralleles Bertihren der Fraser am Werkstlck
ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:
RGE45° (Kreuz): RGE30° (Fischhaut):
::j:_;f # 1 Randelrad (Frasen) 15°R % 2 Randelrader (Frasen) 90° (AA)
?;«';‘.;-fg:; 1 Réndelrad (Frasen) 15°L

ﬂ
©
20/25_
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SET Al

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Um die maximale Anwenderflexibilitat des Werkzeuges ausniitzen zu konnen, empfiehlt Ihr Quick-Team den Kauf eines Sets.

So sind Sie fur die meisten Randelfrassituationen ausgerustet.

MODELL PROD.-NR.

Set Al P669-0206
bestehend aus:
A1/KF Schaft 16x16
A1/FL Schaft 12x16
Schaft 10x16

LIEFERBARE ADAPTER FUR
LANGDREHAUTOMATEN A1/KF

669-0274

AL/KF LA

- Adapter 16

LIEFERBARE ADAPTER FUR
LANGDREHAUTOMATEN A1/FL

669-0275

A1/KF LA

- Adapter 12

669-0276

A1/KF LA

- Adapter 10

669-0277 A1/FL LA - Adapter 16
669-0278 A1/FL LA - Adapter 12
669-0279 A1l/FL LA - Adapter 20

14

SET AZ

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

MODELL PROD.-NR.
Set A2 P669-0214
bestehend aus:

A2/KF Schaft 25x25

A2/FL Schaft 20x25




MAMMUT / FL
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug ist fur den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Spitzen-,
Werkzeugmacher- und Walzendrehmaschinen vorgesehen. Es werden damit Flach- und Spiralrdndel

auf groBeren Durchmessern erzeugt.
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
M/FL P226-0200 Réndelart RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral)
Werkstiick @ 20-3000 mm
Schaft A 35x 27 mm
Schaftlange 140 mm
Gewicht 1,6 kg
Réandelrollen g 42 mm
Teilungen 1,0/15/20/25/3,0/4,0

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RBR (Spiral):
1 Randelrad (Frasen) 30°R — Spirale 15° 1 Randelrad (Frasen) 15°R
% Spirale 30° 1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)
- 195 -
B 140 _
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MAMMUT | / KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug wurde fir den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Werkzeugmacher-, Spitzen- und Walzendrehmaschinen konzipiert.

Es kdnnen damit Kreuz- und Fischhautrandel auf gréBeren Durchmessern hergestellt werden.

MODELL

PROD.-NR.

MI/KF

P218-0200

TECHNISCHE DATEN

Réndelart RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
Werkstiick @ 20-1000 mm

Schaft A 45x40 mm

Schaftldnge 160 mm

Gewicht 6 kg

Réandelrollen @ 32 mm

Teilungen

1,0/15/20/2,5/3,0

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RGE45° (Kreuz):

%::,}Eif;: 1 Réndelrad (Frasen) 15°R
WSS 1 Randelrad (Frasen) 15°L

16

RGE30° (Fischhaut):

=

280

2 Réandelrader (Frasen) 90° (AA)

A

A

160
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MAMMUT 11 / KF
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Dieses Werkzeug wurde fir den Einsatz auf manuellen und CNC gesteuerten Werkzeugmacher-, Spitzen- und Walzendrehmaschinen konzipiert.

Es kdnnen damit Kreuz- und Fischhautrandel auf gréBeren Durchmessern hergestellt werden.
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MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
MIVKE P219:0200 Randelart RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
Werkstiick @ 30-3000 mm
Schaft A 90x60 mm
Schaftlange 275 mm
Gewicht 18 kg
Rindelrollen @ 42 mm
Teilungen 10/15/2,0/25/3,0/4,0

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RGE45° (Kreuz): RGE30° (Fischhaut):
#E 1 Randelrad (Frasen) 15°R === 2 Randelrader (Frasen) 90° (AA)
Weess 1 Randelrad (Frasen) 15°L %

445

275

A
A

60
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STR-A/STR-B

QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Diese Werkzeuge werden an manuellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt. Sie sind auch fur Transfermaschinen und

Bearbeitungszentren, bei denen das Werksttick feststeht und das Werkzeug die Drehbewegung ausfiihrt, vorgesehen. Aufgrund

ihrer Ausfihrung (drei Randelrader) kénnen auch lange Werkstticke mit kleinen Durchmessern problemlos bearbeitet werden.

MODELL PROD.-NR. STR-A PROD.-NR. STR-B
M/FL P281-0200 P280-0200
TECHNISCHE DATEN | STR-A STR-B

Réndelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut) | RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
Werkstiick @ 3-25 mm 5-55 mm

Schaft A siehe Seite 19 siehe Seite 19

Schaftlange siehe Seite 19 siehe Seite 19

Réndelrollen @

14,5 mm

21,5 mm

Teilungen

04/05/06/08/1,0/1,2

04/05/06/08/10/1,2/15/1,6/2,0

ABGEBILDETES WERKZEUG

ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

18

95




LIEFERBARE AUFNAHMESCHAFTE STR-A
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PROD.-NR. Einspann @ (F) Spannlange (G) Bohrung @ (H)
281-415 15 mm 50 mm 9 mm
281-420 20 mm 50 mm 10 mm
281-425 25 mm 50 mm 15 mm
281-463 3/4” 50 mm 9 mm
281-461 5/8" 50 mm 9 mm
281-464 1" 50 mm 15 mm
281-482 MK2 - 8,5 mm
PROD.-NR. Einspann @ (F) Spannlénge (G) Bohrung @ (H)
280-420 20 mm 70 mm 10 mm
280-425 25 mm 70 mm 15 mm
280-430 30 mm 70 mm 18 mm
280-464 1” 70 mm 15 mm
280-465 11/4 70 mm 18 mm
280-466 11/27 70 mm 25 mm
280-483 MK3 - 10 mm
ABGEBILDETES WERKZEUG
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:
RAA (Flach):
] Réndeltrager O: 1 Réndelrad (Frasen) 30°L G
— Réndeltrager O: 1 Randelrad (Frasen) 30°L I
Randeltrager 1: 1 Randelrad (Frasen) 30°R
RGE45° (Kreuz): R
?%2 Randeltrager O: 1 Randelrad (Frasen) 15°R I
o _.,'rg Réndeltrager O: 1 Randelrad (Frasen) 15°R _

Randeltrager 1:

RGE30° (Fischhaut):

il

Randeltrager O:
Randeltrager O:
Randeltrager 1:

1 Réndelrad (Frasen) 15°L

1 Réandelrad (Frasen) 90° (AA)
1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)
1 Randelrad (Frasen) 90° (AA)




SONDERWERKZEUGE
QUICK RANDELFRASWERKZEUGE

Individuelle Anwendungen erfordern maBgeschneiderte Werkzeuge. Auf Anfrage und in Absprache mit unseren Experten bieten wir Ihnen speziell auf

Ihre Anforderungen ausgerichtete Sonderlésungen an.




__ F1-M
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das Werkzeug ist auf allen géngigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen einsetzbar.
Es zeichnet sich besonders durch seine hohe Wirtschaftlichkeit und die einfache Handhabung aus. Hierbei kann die Randelung an jeder beliebigen Stelle

des Werkstlicks vorgenommen werden. Es lassen sich alle Randelprofile herstellen.

BEISPIEL:
Modell Nr.  F1-M 08 U 265
Produktserie
SchaftgroBe 8 x 8 mm Artikelnummer flr Randelrader
Rechts und links einsetzbar 15x 4 x 4 (@ x Breite x Bohrung)
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
=
F1-M08U265 P100-0200 RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral) / '-é‘
F1-MO8U266 P100-0201 Randelart * RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut) / o
RGV / RKE / RKV o
F1-M10U265 P100-0202 |
.. ) ]
F1-M10U266 P100-0203 Werkstiick @ | 3-200 mm =
- - 8x8/10x10/ 12x12 / 14x14 / =
F1-M10U296 P100-0204 Schaft A4 16x16 / 20x20 mm o
F1-M12U265 P100-0205 Schaftlange 20 mm
F1-M12U295 P100-0206
1 M120296 00,0007 Réndelrollen @ 10/15/720/25mm
- - . 0,3/04/05/06/0,7/0,8/09/1,0/1,2
F1-M14U266 P100-0208 Teilungen 8 10/15 /"5
F1-M14U295 P100-0209 Teilungen @ 20 5)135/ ?g ; (i)g j 88 /0,7/0,8/09/1,0/1,2
F1-M16U296 P100-0210 o ' '
F1-M20U298 P100-0212 * Einstichrandelung: alle Randelprofile herstellbar
Langsrandelung: RAA, RBL, RBR herstellbar

ABGEBILDETES WERKZEUG «UNIVERSELLE AUFUHRUNG> (rechts und links einsetzbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RBR 30° / 45° (Spiral):
1 Randelrad (Formen) 90° (AA) B . 1 Réndelrad (Formen) 30°/45° L

RGE45° (Kreuz): RBL 30° / 45° (Spiral):
B 1 Randelrad (Formen) 45° GV — 1 Randelrad (Formen) 30°/45° R
w5z =
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F1-M

QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Der modulare Aufbau zur Umrlstung auf alternative SchaftgroBen bietet einen kosteneffizienten Einsatz des Werkzeuges auf konventionellen und

CNC Langdrehautomaten. Hierbei kann die Randelung an jeder beliebigen Stelle des Werkstiicks vorgenommen werden. Alle Réndelprofile
sind herstellbar*. Optional kann das Werkzeug mit dem neuen QUICK-CHANGE-SYSTEM bestellt werden. Damit gelingt der Austausch der

BEISPIEL:
Modell Nr. F1 L 08 R 265 QC
Quick Change

Produktserie
SchaftgroBe 8 x 8 mm Artikelnummer fur Randelrader

Rechts einsetzbar 15x 4 x 4 (@ x Breite x Bohrung)

Randelrader jetzt noch einfacher und schneller!

MODELL PROD.-NR.
F1-LO8L265 P112-0200
F1-LOBR265 P112-0201 TECHNISCHE DATEN
FI-L10L265 P112-0202 RAA (Flach) / RBR30°%/RBL30° (Spiral) /
F1-L10R265 P112-0203 Rindelart * RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut) /
F1-L12L265 P112-0204 RGV/RKE /RKV
F1-L12R265 P112-0205 Werkstiick 8 3-50 mm
F1-L16L265 P112-0206 Schaft A 8x8/10x10/ 12x12 / 16x16 mm
F1-L16R265 P112-0207 Schaftlinge 80 mm
F1-L08L2650C P112-0208 Rindelrollen @ 10/15 mm
F1-LO8R265QC P112-0209 . 0,3/04/05/06/0,7/0,8/09/1,0/1,2
Teilungen
F1-L10L2650C P112-0210 /15
F1-L10R2650C P112-0211
* Einstichrandelung: alle Randelprofile herstellbar
F1-L12L265QC P112-0212 Langsréndelung: RAA, RBL, RBR herstellbar
F1-L12R2650C P112-0213
F1-L16L2650C P112-0214
F1-L16R2650C P112-0215

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach):

1 Randelrad (Formen) 90° (AA)

RGE45° (Kreuz):
ff 1 Randelrad (Formen) 45° GV
LS

RGE30° (Fischhaut):

== 1 Randelrad (Formen) 30° GV

fi:

C

e

- &Q O @® RO EL., ml

RBR 30° / 45° (Spiral):
1 Randelrad (Formen) 30°/45° L

RBL 30° /45° (Spiral):
— 1 Réndelrad (Formen) 30° / 45° R




QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

F1-S

Das F1-S ist fur den Einsatz auf konventionellen und CNC gesteuerten Kurzdreh- und Mehrspindeldrehmaschinen konzipiert.

Es zeichnet sich besonders durch seine hohe Wirtschaftlichkeit und die einfache Handhabung aus. Die Randelung kann an jeder beliebigen

Stelle des Werkstlcks erfolgen und es lassen sich alle Randelprofile herstellen*. Ebenso wie das F1-M kann auch das F1-S mit dem

BEISPIEL:
Modell Nr.

Produktserie
SchaftgroBe 20 x 20 mm
Rechts und links einsetzbar

F1-S 20 U 296 QC

—I_—o Quick Change

Artikelnummer fir Randelrader
25x 8x 6 (@ x Breite x Bohrung)

QUICK-CHANGE-SYSTEM ausgestattet werden.

MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
F1-S20U296 P124-0200 RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral) /
F1-S25U296 P124-0201 Randelart * RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut) /
F1-S20U296QC P124-0202 ROV/RKETRKY
F1-S25U296QC P124-0203 Werkstiick 8 8200 mm

Schaft A 20x20 / 25x25 mm

Schaftlange 80 mm

Randelrollen @ 20/ 25 mm

QUICK-CHANGE-SYSTEM:

§

—

Fiir schnelles und sicheres Wechseln der
Réandelrader:

Teilungen @ 20

03/0,4/05/0,6/0,7/0,8/09/1,0/
12/1516/18/2,0

e Kein Ausbrechen durch Uberdrehen wie bei

Teilungen @ 25

06/08/10/1,2/15

herkdémmlichem Innensechskant

e Kein Lockern oder Herausfallen bei StoB,
Schlag oder Vibration * Einstichrandelung:

e Deutlich schnellerer Wechsel und Langsrandelung:

Positionierung des Réndelrades

alle Randelprofile herstellbar
RAA, RBL, RBR herstellbar

=
Ll
=
3
(=]
L
—l
Ll
=)
=
<L
[~

ABGEBILDETES WERKZEUG «UNIVERSELLE AUFUHRUNG» (rechts und links einsetzbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach):

RGE45° (Kreuz):

RGE30° (Fischhaut):

——

1 Randelrad (Formen) 90° (AA)

1 Randelrad (Formen) 45° GV

=

1 Randelrad (Formen) 30° GV

RBR 30° / 45° (Spiral):

RBL 30° / 45° (Spiral):

1 Randelrad (Formen) 30°/45° L

1 Randelrad (Formen) 30°/ 45° R

f
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F2-L

QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Dieses Werkzeug fur Langdrehautomaten ist durch Drehen des Réndelkopfes sowohl als Rechts- als auch als Linksversion einsetzbar. Der modulare Auf-

bau erlaubt auBerdem die UmrUstung auf alternative SchaftgroBen. Somit Uberzeugt das F2-L vor allem durch Kosteneffizienz und Flexibilitat.

BEISPIEL:
Modell Nr.

Produktserie

SchaftgréBe 12 x 12 mm

F2-L 12 M260

Artikelnummer fur Randelrader

Die Randelbreite kann durch die Langsrandelung am Werkstlck beliebig gewahlt werden.

Modular 10x 4 x 4 (@ x Breite x Bohrung)
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
F2-L08M260 P136-0200 Réndelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) /
F2-L10M260 P136-0201 RGE30° (Fischhaut)
F2-L12M260 P136-0202 Werkstiick @ 3-40 mm
F2-L16M260 P136-0203 Schaft 8x8/10x10/ 12x12 / 16x16 mm
F2-L16M266 P136-0204 Schaftiange 5

Réandelrollen @ 10/15 mm

03/04/05/06/0,7/08/09/1,0/1,2
/15

Teilungen

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG» (durch Drehen des Werkzeugkopfes auch als ,LINKE AUSFUHRUNG" verwendbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach):

2 Randelrader (Formen) 90° (AA)

RGE45° (Kreuz):

:&jg‘;‘ 1 Réandelrad (Formen) 45°L

o .'g 1 Randelrad (Formen) 45°R

RGE30° (Fischhaut):

% 1 Randelrad (Formen) 30°L
1 Randelrad (Formen) 30°R

© @UIEK) F2-L08M5000) By
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__ F2-S
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das F2-S ist fur den Einsatz auf konventionellen und CNC gesteuerten Kurzdreh- und Mehrspindeldrehmaschinen geeignet. Durch einfaches Drehen
des Randelkopfes ist das Werkzeug sowohl als Rechts- als auch als Linksversion einsetzbar. Die Randelbreite kann durch die Langsrandelung am
Werkstlck beliebig gewahlt werden. Das F2-S wird auf Wunsch mit dem QUICK-CHANGE-SYSTEM geliefert, so dass die Randelrdder noch schneller

und einfacher ausgetauscht werden kdnnen.

BEISPIEL:
Modell Nr.

Produktserie
SchaftgroBe 25 x 25 mm
Modular e—m8M ——

F2-S 25 M 290 QC

Quick Change

Artikelnummer flr Réndelrader
20x 8x 6 (@ x Breite x Bohrung)

=
Ll
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN E
o
F2-520M290 P148-0200 Rindelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) / E
F2-S25M296 P148-0201 RGE30° (Fischhaut) =)
=
F2-S25M290QC P148-0202 Werkstiick @ 10 - 200 mm =§
F2-S20M296QC P148-0203 Schaft 11 20x20 / 25x25 mm
Schaftlange 80/90 mm
m Réndelrollen @ 20 /25 mm
. 03/0,4/05/06/0,7/0,8/0,9/1,0
Teilungen @ 20 ! ! ' ' ’ ' ' '
QUICK-CHANGE-SYSTEM: Fiir schnelles und sicheres Wechseln der gen /1,2/1516/18/20
Réndelréder: Teilungen @ 25 06/08/10/12/15

e Kein Ausbrechen durch Uberdrehen wie bei
herkdmmlichem Innensechskant

§

o

e Kein Lockern oder Herausfallen bei StoB,
Schlag oder Vibration

e Deutlich schnellerer Wechsel und
Positionierung des Réndelrades

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG» (durch Drehen des Werkzeugkopfes auch als ,LINKE AUSFUHRUNG" verwendbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RGE45° (Kreuz):
2 Randelrader (Formen) 90° (AA) e 1 Randelrad (Formen) 45°L

_ CLHK A7) .

—_— S 1 Randelrad (Formen) 45°R
RGE30° (Fischhaut):
= 1 Réndelrad (Formen) 30°L
——— 1 Réndelrad (Formen) 30°R

Cc
e
-2 D
F2-S20M502
o @O = ® °

25




F2MP-L

QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das spezielle Design mit zwei Werkzeugtragern ermoglicht eine besonders schonende Bearbeitung. Der seitliche Anpressdruck ist duBerst gering. Dadurch

werden die Kréfte, die auf Werkstlick und Werkzeug wirken, auf ein Minimum reduziert. Das F2MP-L ist besonders fur kleine Werkstickdurchmesser

geeignet. Durch den modularen Aufbau kann jederzeit auf alternative SchaftgréBen umgerUstet werden.

BEISPIEL:
Modell Nr. F2MP-L 10 R 260
Produktserie
SchaftgréBe 10 x 10 mm Artikelnummer fur Réndelréader
Rechts einsetzbar ¢—— | 10x 4x 4 (@ x Breite x Bohrung)
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
F2MP-108L260 P160-0200 Réindelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) /
F2MP-LO8R260 P160-0201 RGE30° (Fischhaut)
F2MP-L10L260 P160-0202 Werkstiick g 1-10 mm
F2MP-LTOR260 P160-0203 Schaft A 8x8/10x10/12x12 / 16x16 mm
F2MP-L12L260 P160-0204 -
Schaftlange 80 mm
F2MP-L12R260 P160-0205 -
F2MP-L16L260 P160-0206 Randelrollen @ | 10 mm
F2MP-L16R260 P160-0207 Teilungen 5)1351 0,4/05/06/0,7/0,8/09/1,0/1,2

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RGE45° (Kreuz):
— 2 Randelrader (Formen) 90° (AA) B 1 Réndelrad (Formen) 45°L
— i{% . °
_ e 1 Randelrad (Formen) 45°R
RGE30° (Fischhaut):
% 1 Réndelrad (Formen) 30°L
1 Réndelrad (Formen) 30°R

O oo O Bm. ©

E2MP-LIERS00 ot NI
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F2MPS-L
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das F2MPS-L ist pradestiniert fur kleine Werkstickdurchmesser, denn das spezielle Design der F2-Serie mit den zwei Werkzeugtrégern sorgt fur eine
besonders schonende Bearbeitung und eine Minimierung der auf Werkstiick und Werkzeug wirkenden Krafte. Der modulare Aufbau erlaubt die

Umristung auf alternative SchaftgroBen. Die Besonderheit bei diesem Modell: Mit dem F2MPS-L ist eine Rédndelung bis zum Bund moglich.

BEISPIEL:
Modell Nr. F2MPS-L 10 R 267
Produktserie
SchaftgréBe 10 x 10 mm Artikelnummer fur Randelrader
Rechts einsetzbar ¢—m —— | 15x 6x 6/11 (@ x Breite x Bohrung)
=
(51 ]
=
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN S
—l
F2MPS-LO8R267 P184-0200 Réndelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) / =
F2MPS-L08L267 P184-0201 RGE30° (Fischhaut) =§
o
F2MPS-L10R267 P184-0202 Werkstiick @ 0-15 mm
F2MPS-L10L267 P184-0203 Schaft A 8x8/ 10x10/12x12 / 16x16 mm
F2MPS-L12R267 P184-0204 -
Schaftldnge 80 mm
F2MPS-L121267 P184-0205 -
F2MPS-L16R267 P184-0206 Randelrollen g 15 mm
FOMPS-L16L267 P184-0207 Teilungen 06/08/10/12/1,5

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RGE45° (Kreuz):
2 Randelrader (Formen) 90° (AA) BT 1 Randelrad (Formen) 45°L
— ":f.’&'o’

ey 1 Réndelrad (Formen) 45°R

RGE30° (Fischhaut):

== 1 Randelrad (Formen) 30°L
1 Randelrad (Formen) 30°R

C
= B ————— —
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~ F2MP-S
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Dieses Werkzeug bietet vielfaltige Einsatzmoglichkeiten auf konventionellen und CNC gesteuerten Kurzdreh- und Mehrspindeldrehmaschinen. Werden die
beiden Backen getauscht und mit der Krimmung nach auBen montiert, erweitert sich der Arbeitsbereich auf bis zu 65 mm.
Das F2MP-S punktet auBerdem durch die Umrustbarkeit auf verschiedene SchaftgroBen und die bewdhrte schonende Bearbeitungsart der F2-Serie mit

zwei Werkzeugtragern. Auf Wunsch ist dieses Werkzeug auch als Version fur Sternrevolver lieferbar.

BEISPIEL:
Modell Nr. F2MP-S 16 R 296 VS
Produktserie Version Sternrevolver
SchaftgréBe 16 x 16 mm Artikelnummer fur Réndelrader
Rechts einsetzbar 25x 8x 6 (@ x Breite x Bohrung)
MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
F2MP-S16M296 P172-0200 Réndelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) /
F2MP-S20M296 P172-0201 RGE30° (Fischhaut)
F2MP-$25M296 P172-0202 Werkstiick @ 0-65 mm
F2MP-STERA296VS | P172-0203 Schaft |1 16x16 / 20x20 / 25x25 mm
F2MP-S20R/L296VS P172-0204 Schaftlange 73.8/76,3 mm
F2MP-S25R/L296VS P172-0205
Réndelrollen @ 20 /25 mm
. 0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/0,8/0,9/1,0
m Teilungen @ 20 /12/1516/1:8/20
Teilungen @ 25 06/08/1,0/1,2/1,5

VARIANTEN FUR VERSION STERNREVOLVER (VS):

Die Varianten fur Version Sternrevolver (-VS) bitte in der jeweils beno-
tigten Version (fur rechts- oder linksdrehende Maschinen) bestellen.

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG» (durch Drehen des Werkzeugkopfes auch als ,LINKE AUSFUHRUNG" verwendbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RGE45° (Kreuz):

— 2 Randelrader (Formen) 90° (AA) B 1 Randelrad (Formen) 45°L
— A A .

. S 1 Randelrad (Formen) 45°R

RGE30° (Fischhaut):

. % 1 Randelrad (Formen) 30°L
1 Randelrad (Formen) 30°R




F2MPS-S
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das F2MPS-S vereint die bewéhrten Eigenschaften des F2MP-S mit der Moglichkeit, Werkstlicke bis zu einem Bund zu randeln. Ebenfalls fur
konventionelle und CNC gesteuerte Kurzdreh- und Mehrspindeldrehmaschinen konzipiert, ist es auf Wunsch als Version fiir Sternrevolver lie-
ferbar. Erweiterung des Arbeitsbereichs durch Tausch der Backen (Krimmung nach auBen) auf bis zu 65 mm méglich. Weitere Pluspunkte:

Umristbarkeit auf verschiedene SchaftgroBen sowie die schonende Bearbeitungsart der F2-Serie mit zwei Werkzeugtragern.

BEISPIEL:

Modell Nr. F2MPS-S 16 R 294 VS

Produktserie Version Sternrevolver

SchaftgroBe 16 x 16 mm Artikelnummer fur Réandelrader

Rechts einsetzbar 20x 8x 6/13 (@ x Breite x Bohrung)
=
Ll
=
S

MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN e
Ll
[=]

F2MPS-516M294 P196-0200 Réndelart RAA (Flach) / RGE45° (Kreuz) / =

F2MPS-S20M294 P196-0201 RGE30° (Fischhaut) o

F2MPS-S25M294 P196-0202 Werkstiick @ 3,5-65 mm

F2MPS-ST6R1294-VS | P196-0203 Schaft 12 16x16 / 20x20 / 25x25 mm

F2MPS-S20R/L294-VS P196-0204 -

Schaftlange 72 mm
F2MPS-S25R/L294-VS P196-0205
Randelrollen @ 20 mm
m Teilungen 06/08/10/12/15

VARIANTEN FUR VERSION STERNREVOLVER (VS):

Die Varianten fur Version Sternrevolver (-VS) bitte in der jeweils beno-
tigten Version (fur rechts- oder linksdrehende Maschinen) bestellen.

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG» (durch Drehen des Werkzeugkopfes auch als ,LINKE AUSFUHRUNG* verwendbar)
ANGABEN ZU SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB, SEITE 39:

RAA (Flach): RGE45° (Kreuz):

2 Randelrader (Formen) 90° (AA) ?;’15’5:;«" 1 Randelrad (Formen) 45°L
_ CLHK A7) N
 — LSS 1 Randelrad (Formen) 45°R

RGE30° (Fischhaut):

= 1 Réndelrad (Formen) 30°L
% 1 Randelrad (Formen) 30°R

(@UIcE)
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B2/ FL/KF
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das B2 bietet vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten: Es kann als Rechts- oder Linksversion und wahlweise mit einem oder zwei Randelrddern verwendet werden.
Es zeichnet sich aber nicht nur duch Flexibilitdt sondern besonders auch durch seine hervorragende Stabilitét aus. Die spezielle Konstruktion mit

der Schwalbenschwanzfiihrung zwischen Schaft und Tragerkorper minimiert die Vibrationen und maximiert die Standzeit der Randelrader.

MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
B2 20x25 P712-0265 Randelart RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral) /
B2 25x25 P712-0266 RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
Werkstiick @ 15-250 mm
Schaft 4 20x25 / 25x25 mm
Schaftlange 80 mm
Réndelrollen @ 25 mm
Teilungen 04/05/06/08/1,0/12/1,5/2,0

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

RAA (Flach): RBR30° (Spiral):
1 Randelrad (Formen) 90° (AA) RBR45° (Spiral):

1 Réndelrad (Formen) 30°L
1 Randelrad (Formen) 45°L

RBL30° (Spiral):
RBL45° (Spiral):

== 1 Randelrad (Formen) 30°R
ﬁ 1 Réndelrad (Formen) 45°R
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B2/ FL/KF
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

B2 Werkzeuge konnen an allen géngigen konventionellen und CNC gesteuerten Drehmaschinen eingesetzt werden.

e Das B2 Werkzeug setzt neue MaBstdbe in punkto Flexibilitat: e | agerreduktion durch vielfaltige Einsetzbarkeit

- Das BZ‘Réndelwerk‘zeug bietet vielfaltige Einsatzmoglichkeiten, e schnelles und einfaches Wechseln der Randelrader durch
da es nicht nur als linkes und rechtes Werkzeug an Haupt- und einfaches Losen und Fixieren der Klemmleiste mittels Exzenter
Gegenspindel an CNC und konventionellen Maschinen eingesetzt
werden kann, sondern auch wahlweise mit einem Randelrolle e einfache und prazise Feinjustierung des Tragerkorpers am
(z.B. Flachrandel) bzw. mit zwei Randelrader (z.B. Kreuzrandel) Schaft mittels Exzenterklemmung

verwendet wird. ¢ Die integrierte KihImitteleinheit garantiert einfache und

e Maximale Stabilitit: effektivg Kuhlung der Randelrader. Das hilft die Standzeit
ZU maximieren.
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- Die Tragerkorper der B2 Serie werden mit einer spielfreien
Flachenklemmung montiert. e kompakte Designbauweise
- Die durch die Bearbeitung entstehenden Vibrationen werden
reduziert und kdnnen besser abgeleitet werden. Dadurch wird
die Standzeit der Randelrader verlangert.

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

RGE45° (Kreuz): RGE30° (Fischhaut):

:ﬂ?ﬁe 1 Réndelrad (Formen) 45°L % 1 Réndelrad (Formen) 30°L

5 ;g 1 Réandelrad (Formen) 45°R 1 Randelrad (Formen) 30°R
53
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'BO FL/KF
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Das Réandelformwerkzeug BO basiert auf dem gleichen Prinzip wie das Modell B2 und zeichnet sich daher durch hohe Flexibilitét,
Stabilitat und funktionelles Design aus. Die spezielle Konstruktion, welche Vibrationen und Anpressdruck minimiert,

ist besonders fiir die Bearbeitung kleiner Werkstiicke geeignet.

MODELL PROD.-NR. TECHNISCHE DATEN
BO 8x8 L WP712-0241 Rindelart RAA (Flach) / RBR30°/RBL30° (Spiral) /
BO 8x8 R WP712-0242 RGE45° (Kreuz) / RGE30° (Fischhaut)
BO 10x10 L WP712-0243 Werkstiick 1,2-12mm
BO 10x10 R WP712-0244 Schaft 4 8x8/10x10/12x12
BO 12x12 L WP712-0245 Schaftlange 100 mm
BO 12x12 R WP712-0246 Rindelrollen @ 9.8 mm
Teilungen 04/05/06/08/1,0

ABGEBILDETES WERKZEUG «RECHTE AUSFUHRUNG»

RAA (Flach): 2 Randelrader (Formen) 90° (AA) RGE30° (Fischhaut): 1 Randelrad (Formen) 30°L

;J;v%: 1 Randelrad (Formen) 30°R

100 114,5
%@ s & s ]

AUSFURHUNG MIT 1 RANDELRAD (FORMEN)

22

14,5
1l

RGE45° (Kreuz): 1 Randelrad (Formen) 45°L

1 Randelrad (Formen) 45°R

100
g 12,9

20,5




SONDERWERKZEUGE
QUICK RANDELFORMWERKZEUGE

Individuelle Anwendungen erfordern maBgeschneiderte Werkzeuge. Auf Anfrage und in Absprache mit unseren Experten bieten wir Ihnen speziell auf

Ihre Anforderungen ausgerichtete Sonderlésungen an.

=
Ll
=
3
(=)
L
—l
Ll
=)
=
<g
[~







RANDELRADER

QUICK Randelrader werden auf modernsten Werkzeugmaschinen mit hochster Prézision hergestellt.

Die Warmebehandlung erfolgt in elektronisch gesteuerten Harteanlagen unter stéandiger Qualitatskontrolle

RAN D EI.RAD ER spanabhebende Bearbeitung

QUICK Réandelrader fur spanabhebende Bearbeitung werden aus Pulvermetall geschliffen um hochste
Standzeiten flur die Anwendung zu garantieren.

e hohere Standzeit
e geringere Rustkosten
e Reduzierung der Werkzeugkosten

Optimale Standzeit durch Q-DUR®, TIN & TICN Beschichtung und Plasma Nitrieren

Die Standzeit von Randelrédder hdngt grundsatzlich vom Rohmaterial, der Randel-Zahngeometrie, Art der Anwendung,
Schnittgeschwindigkeit, Kiihlung, etc. ab.

Die Standzeit kann jedoch durch Auswahl zusatzlicher Behandlungen des Grundmaterials beeinflusst werden.

QUICK bietet Q-DUR® Beschichtung als Standard an. Diese PVD-Schicht mit einer Mikroharte von 3300 HV ermdglicht dekorativ
hochwertige Randelflachen und héhere Standzeit bei der Bearbeitung von hochfesten Werkstoffen.

TIN &TICN Beschichtungen und Plasma Nitrieren bieten eine weitere Moglichkeit die Standzeit zu erh6hen und werden
auf Anfrage angeboten.

Um die ideale Behandlung fur die individuelle Anwendung zu finden werden Tests empfohlen.

RAN D EI.RAD ER spanlose Bearbeitung

FUr die spanlose Bearbeitung werden Randelrdder aus HSS angeboten.

SONDERRANDELRADER

Individuelle Winsche fordern unser Know-How und unsere Flexibilitat. Daher bieten wir unseren Kunden Sonderteilungen und
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spezielle Abmessungen auf Anfrage und in Absprache mit unseren Fachleuten an.
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STANDARDRANDELRADER (FRASEN)

VERZAHNUNGSWINKEL VERZAHNUNGSWINKEL
@ RANDELRADER LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
89 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 8,9x15°Rx0,8t

,9x2,5x

10 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 10x15°Rx0,8t

v

14,5 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 14,5x15°Rx0,8t

?14,5x3x5 -

15 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2 15x15°Lx0,8t

T

RANDELRADER (FRASEN)

21,5 15°L 15°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/2,0/2,5 | 21,5x15°Rx0,8t

021566 |

25 15°L 15°R 0,5/0,6/0,8/1,0/1,5 25x15°Lx0,8t

U

32 15°L 15°R 0,5/1,0/1,5/2,0/2,5/3,0 32x15°Lx1,0t

?32x8x14
42 15°L 15°R 1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/4,0 42x15°Lx1,0t
@42x12x18

Weitere Abmessungen und Sonderspezifikationen sind auf Anfrage und gegen Aufpreis lieferbar.



RANDELRADER (FORMEN)

STANDARDRANDELRADER (FORMEN)

VERZAHNUNGSWINKEL | VERZAHNUNGSWINKEL
@ RANDELRADER LINKES WERKZEUG RECHTES WERKZEUG TEILUNGEN BESTELLBEISPIEL
9,8 30°L 30°R 0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0 9,8x30°Lx0,8t

10 30°L 30°R 0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/0,8/0,9/1,0/1,2/1,5 10x30°Lx0,8t

@10x6x4

15 30°L 30°R 0,3/0,4/0,5/0,6/0,7/0,8/0,9/1,0/1,2/1,5 15x30°Lx0,8t

B15x6x4

15 30°L 30°R 0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 15x30°Lx0,8t

@15x6x6/11 -

20 30°L 30°R 0,3/0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5/1,6/1,8/2,0| 20x30°Lx0,8t

#20x8x6
20 30°L 30°R 0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 20x30°Lx0,8t
@20x8x6/13

P00 |

25 30°L 30°R 0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 20x30°Lx0,8t
B25x6x6
#25x10x6

25 30°L 30°R 0,4/0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 x30°Lx0,8t

@25x8x10/12 -

20 30°L 30°R 0,6/0,8/1,0/1,2/1,5 30x30°Lx0, 8t

530106 |

Weitere Abmessungen und Sonderspezifikationen sind auf Anfrage und gegen Aufpreis lieferbar.
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VERSCHLEISSTEILE

Laufbuchsen, Deckscheiben und Schrauben, mit denen die Randelrdader auf die diversen Werkzeuge montiert werden,

sind Verschleissteile und mussen ofters ersetzt werden.

ERSATZTEILE - Schraube, Deckscheibe und Laufbuchse

SET 8,9 Ersatzteilset fir Randelrad (frasen) 8,9 LA

SET 14,5 Ersatzteilset fur Randelrad (frasen) 14,5 Al

SET 21,5 Ersatzteilset fur Randelrad (frésen) 21,5 A2

SET 32 Ersatzteilset fur Randelrad (frasen) 32 MI/ KF
SET 42 KF Ersatzteilset fir Randelrad (frasen) 42 Ml / KF
SET 42 FL Ersatzteilset fur Randelrad (frésen) 42 MFL
SETB 9,8 Ersatzteilset fur Randelrad (formen) 9,8 BO

SET B 25 Ersatzteilset fur Randelrad (formen) 25 B2

RANDELN MIT QUICK RANDELFRASWERKZEUG
BIS ZUM BUND

Es ist zu beachten, dass mit allen QUICK Randelfraswerkzeugen, aufgrund der Schragstellung der Réndelrdder,

Distanz b entsprechend dem @ der Randelrdnder (frasen)

nicht ganz an einen Absatz gerandelt werden kann.

a h89 | bh14,5 | b215 | b32 b 42 a h 32 h 42

1 1,0 13 2,0 15 18 11 104 98
2 2,5 1,8 2,6 2,5 30 12 106 10,1
3 30 2,2 30 31 43 13 10,8 12,2
4 2,6 38 38 5,7 14 11,1 13,1
5 2,8 45 45 6,7 15 13,6
6 3,1 47 5,1 7,5 16 14,1
7 5,0 6,2 8,1 17 14,4
8 5,3 7,6 86 18 14,6
9 5,3 9,4 9,1 19 14,8
10 9,8 95
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SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND VORSCHUB

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind Richtwerte und kénnen nach Anforderung verandert werden.
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RANDELRAD RANDELRAD
#8,9/810 @145/@ 15
WERKSTOFF v s v s
m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 35 0,05-0,08 | 40-45 0,07-0,09
600 N/ mm?
Stahl bis 25 0,04-0,07 |30-35 0,06-0,08
900 N/mm
Nichtrostende 22 0,04-0,06 | 28-30 0,06-0,08
Stahle
Ms58 60 0,06-0,10 | 60-70 0,08-0,12
Ms60 50 0,05-0,09 |60 0,06-0,10
Bronze 35 0,05-0,08 | 40-45 0,07-0,09
Aluminium 70 0,06-0,13 | 70-80 0,08-0,18
GrauguB 22 0,04-0,06 | 28-30 0,06-0,08
StahlguB 25 0,04-0,07 |30-35 0,06-0,08
RANDELRAD RANDELRAD
@215 @25
WERKSTOFF v S v s
m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 55-60 0,07-0,14 | 50-110 0,07-0,14
600 N/ mm?
Stahl bis 40-50 0,06-0,12 | 40-90 0,06-0,12
900 N/mm
Nichtrostende 32-40 0,06-0,12 | 30-60 0,06-0,12
Stéhle
Ms58 90-100 0,08-0,20 | 70-155 0,08-0,20
Ms60 80-90 0,07-0,15 | 60-130 0,07-0,15
Bronze 55-60 0,07-0,14 | 50-100 0,07-0,14
Aluminium 100-120 0,10-0,25 | 80-160 0,10-0,25
GrauguB 32-40 0,06-0,12 | 35-55 0,06-0,12
StahlguB 40-50 0,06-0,12 | 50-65 0,06-0,12
RANDELRAD RANDELRAD
@32 @42
WERKSTOFF v s ' S
m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 80-90 0,10-0,20 | 95-100 0,10-0,30
600 N/ mm?
Stahl bis 65-70 0,08-0,16 | 60-80 0,08-0,25
900 N/mm
Nichtrostende 40-45 0,08-0,16 | 50-55 0,09-0,25
Stéhle
Ms58 115-140 0,1-03 140-160 0,10-0,30
Ms60 105-125 0,10-0,20 | 120-140 0,10-0,30
Bronze 80-90 0,10-0,20 | 95-100 0,10-0,30
Aluminium 125-150 0,10-0,35 | 150-160 0,10-0,50
GrauguB 40-45 0,08-0,16 | 50-55 0,09-0,25
StahlguB 60-90 0,06-0,12 | 75-80 0,09-0,25

RANDELRAD RANDELRAD
@20 @25

WERKSTOFF v S Vv S

m/min mm/U m/min mm/U
Stahl bis 25-55 0,05-0,10 | 30-60 0,07-0,13
600 N/ mm?
Stahl bis 25-50 0,05-0,10 | 25-50 0,05-0,10
900 N/mm
Nichtrostende 20-50 0,05-0,10 | 25-45 0,05-0,10
Stahle
Ms58 40-85 0,05-0,10 | 45-70 0,05-0,18
Ms60 35-70 0,05-0,10 | 40-65 0,05-0,15
Bronze 30-65 0,05-0,10 | 40-65 0,05-0,15
Aluminium 30-65 0,05-0,10 | 35-70 0,06-0,2
StahlguB 25-40 0,05-0,10 | 25-45 0,05-0,10
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