Anwendung

Das zeus Gldttewerkzeug ist ein Multitalent flr alle klassischen
Anwendungen bei der Gldttung von Oberfliichen - egal ob auf zylindrischer,
konischer, konvexer oder konkaver Fldiche. Auch die Bearbeitung von
Planseiten ist méglich.

auf Planseite
SET 520

/‘ auf konvexer Fléiche
x_ r\ SET 510 | 520

auf konkaver Fldche
auf zylindrischer Fldche SET 510 | 520

SET 510 | 520 e

auf konischer Fldche
SET 510 | 520

bis zum Bund
SET 520
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PRAZISIONSWERKZEUGE
Préizisionswerkzeuge GmbH
78554 Aldingen - Germany
Tel. +49 7424 97050
info@hommel-keller.de
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zeus Glattewerkzeug
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Damit kad

alles glas

|Quf

.|.

Mehrwerte

Hochste Oberfidichenglte (Rz <1)

Einfache Handhabung und Bedienerfreundlichkeit
Kein zusdtzliches Equipment notwendig

Kompakte Ausflihrung fir Maschinen mit
eingeschrinktem Werkraum

Einstellbarer Gegendruck

(je nach bearbeitetfem Material)

Toleranzausgleich durch Federung

Einfaches Wechseln der Diamantspitze, ohne
Verdinderung der Grundeinstellung des Werkzeuges
Integrierte Spitzenhdhe (Schaffoberkante)
Kostengunstig

Fir alle gdngigen Maschinenvarianten geeignet
(Kurz-, Langdreher, konventionell)

Bearbeitung von gehdrteten und hochfesten Materialien méglich

lhre Vorteile

s s |

Schnelles, effizientes und kostengUnstiges Gldtten

Geeignet flr gehdrtete Stahle und hochfeste Materialien
Auch fir kleine Geometrien geeignet

Ein Werkzeug kann flr unterschiedliche Glétteanwendungen
verwendet werden

Ideal flr alle SeriengréBen, auch flr Prototypen
Auf unterschiedliche SchaftgréBen adaptierbar (Lieferung im Set)
Standardprogramm an Glattespitzen zur Auswahl



Glattewerkzeug SET 5-' O

Eigenschaften

[l Fixierter Werkzeugkopf
[1 Durch infegrierte Einstell-

moglichkeit im Schaft kann

eine Verstellung bis zu
+10° erfolgen.

[ Zur Gléttung von Wellen mit

zylindrischen Fléichen —
eingeschrankt Konen und
Radien

Empfehlungen

[ Glattegeschwindigkeit
bis 200 m/min

[ Vorschub bis 0,2 mm/U

0 AufmaB des Werkstiickes
von 0,01 mm (~Rz 10)
und 0,02 mm (~Rz 20)

0 Kahlschmierstoff wird
empfohlen

WERKZEUGAUSFUHRUNGEN
Abmessung [mm] Inklusive
Bestell-Nr, Verkzeughalfer - Grundschaft Schaftadapter
Bezeichnung [mm]
[mm]
12x12
31002859 510-10U 10x 10 10 10 [ 110 | 16 | 30 | 18 9 16x16
31002860 510160 16x16 | 16 | 16 1195 20 | 39 | 25 | 135  29X20
25x25
Lieferung der Sets ohne Gléttespitze
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DIAMANTAUSFUHRUNGEN

Bestell-Nr.

Spitzenradien

[mm]
06TGW0008 0.4
06TGW0009 0.6
06TGW0010 0.8
06TGW0011 1.0




Glattewerkzeug SET 520

Eigenschaften

I

0
0
0

Werkzeugkopf variabel
verstellbar

Werkzeug universell einsetzbar
Schwenkbereich £90°

Durch die Verstelleinheit des
Werkzeugkopfes gestaltet sich
die Méglichkeit der Glattung
von Planfldchen, konischen,
konvexen sowie konkaven
Geometrien

Anwendung bis an

einen Bund

Empfehlungen

[l Glattegeschwindigkeit

bis 200 m/min

[ Vorschub bis 0,2 mm/U
[0 AufmaB des Werkstlickes
von 0,01 mm (~Rz 10)
und 0,02 mm (~Rz 20)
[ Kihlschmierstoff wird
empfohlen

WERKZEUGAUSFUHRUNGEN
Abmessung [mm] Winkel [°]  Inklusive
Bestell-Nr. V\IBeefI;zﬂeCuhgnhuonlter Schaftadapter
9 +wW  -W [mm]
31002893 520-10R 10x10 10 | 10 {1185/ 20 | 36 | 25 (17,5 9 | 75 | - %
31002857 | 520160 | 16x16 | 16 | 16 [123,5 24 | 42 | 30 | 20 |135] 90 | 90 %
Lieferung der Sets ohne Gléttespitze
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DIAMANTAUSFUHRUNGEN

Spitzenradien

Bestell-Nr. [mm]

06TGW0008

06TGW0009 0.6

06TGW0010 0.8

06TGW0011 1.0




