P.-Nr. 62 01 276 B-H- VK (09/21)

HPC - universell einsetzbar

[ PROMAT

Schaftfraserset

VHM - Universal-Feinstkorn - TiAIN-beschichtet -
DIN 6527 L - Typ HPC - Vierschneider - lang -
45° Schutzfase - Zentrumschnitt -

ungleiche Steigung - Halsfreischliff

Ausfihrliche Informationen finden Sie auf Seite 7

= Angehote gijiltig
bis 31.01.2022

PRAZISION

Messschieber MarCal 16 EWR
IP 67 - Messbereich 150 mm -
*Tiefenmafd rund oder eckig

Ausflhrliche Informationen finden Sie auf Seite 23

4130 040 120

ab 3 Stiick 115,- €
sortenrein*

4000 866 361

Alle Angebote in diesem Prospekt sind speziell fiir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie. Preise in Euro zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer. Grundpreise werden It. Grundpreisverordnung als Bruttopreise
abgebildet. Alle Preise verstehen sich per Stiick oder Paar sofern nicht anders angegeben. Giiltig solange Vorrat reicht. Anderungen vorbehalten. Angebote giiltig bis 31.01.2022.
Fiir Druckfehler, fehlerhafte technische Daten und Abbildungen wird eine Haftung ausgeschlossen. Ferner verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

HUFNAGEL

»»»>die spanbrecher

PRAZISIONS-WERKZEUGE
CNC-TECHNIK

Max Hufnagel GmbH

Brucker Str. 55 - 85221 Dachau

Tel. 08131 / 615410 - Fax 08131 / 6154110
info@derhufnagel.de - www.derhufnagel.de
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[ PROMAT

Spiralbohrersatz
DIN 338 - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft -
rechtsschneidend - fir alle normalen Bohrarbeiten

HSS: fir Stahl, Guss, NE-Metalle
HSS-Co: fir rost- und hitzebesténdige Stahle

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette

Art.-Nr. 4000 861 961, 4000 861 942, 4000 861 965
mit KernlochmalRen 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

BOOOBRES

Nenn-@ [mm] steigend um [mm] Inhalt Art.-Nr. EUR EUR
HSS Typ N

1-59 0,1 50 teilig 4000 861 934 4635 25,95
6-10 0,1 41 teilig 4000861935 42946 79,95
1-10 0,5 19 teilig 4000 861 960 4125 21,95
1-10,5 0,5 24 teilig 4000 861 961 €65 30,95
1-13 0,5 25 teilig 4000 861 962 8456 44,95
HSS TiN Typ N

1-5,9 0,1 50 teilig 4000 861 938 7745 45,95
6-10 0,1 41 teilig 4000 861939 26585 125,
1-10 0,5 19 teilig 4000 861 972 57685 31,95
1-10,5 0,5 24 teilig 4000 861 942 7235 41,95
1-13 0,5 25 teilig 4000 861944 +13;16- 67,95
HSS-Co Typ VA

1-5,9 0,1 50 teilig 4000 861 936 7745 42,95
6-10 0,1 41 teilig 4000 861937 26585 125,-
1-10 0,5 19 teilig 4000 861 963 €65 33,95
1-10,5 0,5 24 teilig 4000 861 965 8456 46,95
1-13 0,5 25 teilig 4000 861970 -423;36- 73,95
Microspiralbohrer B ________________________}

VHM - Werksnorm - Typ N - Spitzenwinkel 130° - 5xD -
Schaft nach DIN 6535-HA - extrem hohe Rundlauf-
und Teilungsgenauigkeit - mit verstarktem Schaft

zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern -
selbstzentrierender 4-Flachen-Anschliff

4116 317 310

Blanke Ausfiihrung: Weitere Abmesssungen DIN
1/100 steigend ab 1 Stiick auf Anfrage lieferbar VHM ‘ ‘ V\Leorrkl:' ‘ 5xD ‘ T‘p ‘ Nenn-§ ‘ ‘ — ‘ ‘ Sﬁm‘g‘
Gesamtlange: 39 mm - Schaft-@: 3 mm 6535-HA
Einsatzempfehlung
Material Stahl N/mm?* Rostfreie Stahle Stahl gehirtet
Zugfestigkeit <500 <800 <1200 <1600 <800 <1200 HRC48-57  HRC 58-63
(<HRC38) (<HRC48)
4116317310 - Vc (m/min)  50-60 45-55 35-40 15-20 30-35 25-30 65-70 50-55 90-110 60-70 60-70 20-25 15- 20 15-20
Kiihlung Emulsi Emulsi Emulsi Emulsi Emulsion/0l Emulsion/0l Emulsion/0l Emulsion/0l Emulsion/0 Emulsion/01 Emulsion/0l  Emulsion/01
Nenn-@ [mm] Spiral-L. [mm] Stahl < 800 N f [mm/U] Art.-Nr. EUR EUR
0,1 0,5 0,006 4116 317 310 456 12,95 ®
0,2 1 0,008 4116 317 311 4346 1195 @
0,3 156 0,012 4116 317 312 160 10,25 ®
04 2 0,016 4116 317 313 526 9,95 @
0,5 2,5 0,02 4116 317 314 +6;96 9,75 ®
0,6 3 0,024 4116 317 315 16,96 9,75 ®
0,7 34D 0,028 4116 317 316 16,96 9,75 ®
0,8 4 0,03 4116 317 317 “+6;96 9,75 ®
0,9 4,5 0,03 4116 317 318 46,96 9,75 ®
1 5 0,03 4116 317 319 4696 9,75 @
171 o315 0,03 4116 317 320 41,86 10,50 ®
1.2 6 0,036 4116 317 321 4486 10,50 e
1.3 6,5 0,036 4116 317 322 4186 10,50 ®
1.4 7 0,036 4116 317 323 41+86- 10,50 ®
1:5; 7.5 0,038 4116 317 324 4486 10,50 e
1,6 8 0,04 4116 317 325 4486 10,50 ®
17 8,5 0,043 4116 317 326 4+86- 10,50 ®
18 9 0,045 4116 317 327 4186 10,50 ®
19 9} 0,048 4116 317 328 1,86 10,50 ®
2 10 0,05 4116 317 329 ++86- 10,50 @
2,1 10,5 0,05 4116 317 330 4236 1095 @
2,2 11 0,05 4116 317 331 4236 10,95 ®
23 11,6 0,051 4116 317 332 4236 1095 @
24 12 0,053 4116 317 333 4236 1095 @
2,5 12,5 0,055 4116 317 334 4236 10,95 ®
2,6 13 0,057 4116 317 335 42360 10,95 @
2,7 8i5) 0,059 4116 317 336 412;30- 10,95 ®
2,8 14 0,062 4116 317 337 4236 1095 e
29 14,5 0,064 4116 317 338 4236 1095 @
3 15 0,066 4116 317 339 42360 1095 @
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Universell einsetzbhar!

4000 867 678 A e —
4000 867 684

4000 867 678

[ PFROMAT
Gewinde- Steigung Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant ~ Kernloch-@ Art.-Nr. EUR EUR
Maschinengewindebohrer Nenn-@  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HSS-Co - Form B - Typ UNIVERSAL - vaporisiert - DIN 371 vaporisiert
Grinring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - M3 05 56 n 35 2.7 25 4000 867 678 945 6,75
metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld
ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangsgewinde - -V 8.7 =3 = 45 34 3.3 e O
fur Stahl, rostfreie Stéhle, Spharoguss und NE-Metalle M5 0.8 70 15 6 49 42 4000 867 680 S5 6,95
M6 1 80 17 6 4,9 B 4000 867 681 545 6,95
80° M yss-co [ M8 1,25 90 20 8 6.2 6.8 4000867682 #+95 9,25
{ M 6H Evg tlapnrisiertJ UNI ‘ ‘ M10 1,5 100 22 10 8 8,5 4000867 683 4456 11,25
; DIN 376 vaporisiert
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 684 2046 15,50
’/(WTWW\/\ M16 2 110 27 12 9 14 4000867 685 3730 2895
|l |FomB=4-5Gg. M20 25 140 32 16 12 17,5 4000867686 5876 44,95
Ei
Material Stahl N/mm? Rostfreie Stahle Stahl gehartet
igkei <500 <800 <1200 (<HRC38) <1600 (<HRC48) <800 <1200 HRC 4857  HRC58-63
4000 867 678 - Vc (m/min) 12 10 4 6 2
Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/O1 Emulsion/01 Emulsion/0I Emulsion/01
= i universell einsetzbar
.~ |
R B e e — EER———
4000 867 696 9 25
TR
= ]
R LT i 4ooo 867 696
4000 867 702 Ii PROMAT
Gewinde- Steigung  Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant Kernloch-@  Art.-Nr. EUR EUR . _
Nenn-@  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Maschinengewindebohrer
DIN 371 TiN-beschichtet gSS-CO . FOdeB . Typt l{N::\llEFI‘(SAh- IiN-ai?fchichtet .
rinring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen -
e 05 % 11 35 27 25  MOORTE6 B 95 . puigces 1S0-Gewinde - DIN 13 Biatt 1  Toleranzieid
. L - A z - ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fir Durchgangsgewinde -
M5 0.8 70 15 6 4.9 4.2 4000867698 4265 9,75 fijr Stahl, rostfreie Stahle, Spharoguss und NE-Metalle
M6 1 80 17 6 4,9 B 4000 867 699 4265 9,75
M8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 4000 867 700 46;76 12,75 L J LHSS E“J ‘ |
M10 1,5 100 22 10 8 8,5 4000867701 26,4 1595 Egg TiN UNI ‘
DIN 376 TiN-beschick
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000867702 2766 20,95
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 703 46:25 35,95 ’/(VVTV\N\/\/\
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 704 F275 54,95 | la | Form B = 4-5 Gg.
Ei g
Material Stahl N/mm* Rostfreie Stihle Stahl gehértet
igkei <500 <800 <1200 (<HRC38) <1600 (<HRC48) <800 <1200 HRC 4857  HRC58-63
4000 867 696 - Ve (m/min) 20 15 6 10 2
Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01

Universell einsetzhar!

T S (1i2)

4000 867 687

[ /

4000 867 687 i

Ii PROMAT 4000 867 693
o 2 Gewinde- Steigung Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant Kernloch-@  Art.-Nr. EUR EUR
Maschinengewindebohrer Nenn-@  [mm] [mm] [mm] [mm] Imm] [mm]
gSﬂS—C_b : For_r:RC 'J!ZU:\:%ERSF?LI;vaﬁprtiSier:ﬂ'.ﬁ DIN 371 vaporisiert
runring - mr echtsdra = Flanken ninterscnliiren -
metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld M3 05 2 L 55 27 25 2000/867.687===3, 15~ 6/75
1ISO2 (6H) - fiir Sacklochgewinde - fir Stahl, rostfreie M4 0.7 63 85 45 34 33 4000 867 688 915 6,75
Stahle, Spharoguss und NE-Metalle M5 0,8 70 10 6 4,9 4,2 4000 867 689 945 695
M6 1 80 13 6 49 5 4000 867 690 915 695
t J HSS- cﬂJ E M8 1,25 90 15 8 6,2 6,8 4000 867 691 3495 9,25
? K vaporisiert) | NI n M10 1,5 100 18 10 8 85 4000867 692 456 11,25
DIN 376 vaporisiert
N M12 1,75 110 19 9 7 10,2 4000 867 693 2648 1550
M16 2 110 20 12 9 14 4000 867 694 3736 28,95
Form C = 2-3 Gg. M20 2,5 140 25 16 12 17,5 4000 867 695 5876 44,95
Einsatzempfehlung
Material Stahl N/mm? Rostfreie Stahle Stahl gehartet
Zugfestigkei <500 <800 <1200 (<HRC38) <1600 (<HRC48) <800 <1200 HRC 4857  HRC 58-63
4000 867 687 - Vc (m/min) 12 10 4 6 20

Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01




ST T " universell einsetzbar
2 4000 867 705

4000 867 705
4000 867 711
N FROMAT
o a Gewinde- Steigung Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant Kernloch-@  Art.-Nr. EUR EUR
Maschinengewindebohrer Nenn-@  [mml [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HSS-Co - Form C - Typ UNIVERSAL - TiN-beschichtet - DIN 371 TiN-beschichtet
Grinring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld L 20 2% : — i 20 2B O e
1SO2 (6H) - fur Sacklochgewinde - fiir Stahl, rostfreie M4 O bd i Gt S 3.3 4000867706 12:65 9,25
Stahle, Spharoguss und NE-Metalle M5 08 70 10 6 4.9 4.2 4000867707 4265 9,75
M6 1 80 13 6 49 5, 4000 867 708 4265 9,75
60° HSS-Co M8 1.25 90 15 8 6,2 6.8 4000867709 4676 12,75
L M L 6H M L TiN J L UNI J I M10 1,6 100 18 10 8 85 4000867710 26,46 15,95
Y Y DIN 376 TiN-beschichtet
N M12 1,756 110 i) 9 7 10,2 4000 867 711 2766 20,95
M16 2 110 20 12 9 14 4000 867 712 46;25 35,95
M20 2,5 140 25 16 12 17,5 4000 867 713 72575 54,95
Material Stahl N/mm? Rostfreie Stahle Stahl gehartet
z igkei <500 <800 <1200 (<HRC38) <1600 (<HRC48) <800 <1200 HRC48-57  HRC 58-63
4000867 705 - Ve (m/min) 20 15 6 10 2
Kiihlung Emulsion/01  Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01  Emulsion/01

ase
S = 11595

4000 867 650 W PROMAT
Maschinengewindebohrer

ﬁ::v:ge [Sr;enlqg]ung [Cjnesqa]mt L. &(]er\;v]mde L. [Srﬁfrlr?]ft Q ?/rlner;f]ant Frﬁ;rq;mh @ Art.-Nr. EUR EUR HS..S'CO - Form B - Typ UNIVERSAL.' vapori§iert -
DIN 374 vaporisiert Grunr_mg . geradege_nutet -_Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Feingewinde MF - DIN 13 -
M8 ] <i0 12 b i e 4000867650 4485 1195  Tqjgranzfeld 1ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir
M10 1 90 18 7 55 9 4000867651 4895 1495  purchgangsgewinde - fiir Stahl, rostfreie Stahle,
M10 1,25 100 22 7 55 8,8 4000867 652  19;25 15,25 Sphéroguss und NE-Metalle
M12 1 100 18 9 7 11 4000867653 2305 18,25
M12 1,25 100 22 9 7 108 4000867 654 2365 18,25 80° M wss-co ‘
M12 15 100 2 9 7 10,5 4000867655 24~ 1895 MF 6H vaporisiert| | UN!
M14 1,5 100 22 11 9 12,5 4000 867 656 35,96 27,95 / B
M16 1,5 100 22 12 9 14,5 4000867 657 4165 31,95 ’/(WTW\/\/\/\
M18 1,5 110 25 14 11 16,5 4000867658 53,05 40,95
M20 15 125 25 16 12 185 4000867659 6645 51,95 JASS SRormiB 2125160,
Ei f
Material Stahl N/mm?* Rostfreie Stahle Stahl gehirtet
Zugfestigkeit <500 <800 <1200 <1600 <800 <1200 HRC 48-57 HRC 58-63
(<HRC38) (<HRC48)
4000 867 650 - Vc (m/min) 12 10 4 6 20
Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 ~ Emulsion/01
universell einsetzbar
-20,80-€
fﬂm ] -
e . |
B FROMAT 4000 867 660
Maschinengewindebohrer . : - -
HSS-Co - FormgB - Typ UNIVERSAL - TiN-beschichtet - e e et S EUECeeilIP

Grinring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen -

metrisches ISO-Feingewinde MF - DIN 13 - DIN 374 Ti-beschichtet

Toleranzfeld ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Mg I 0 1 g 449 Y EH10UIE 67160 VRS20, 50Tt 30,
Durchgangsgewinde - fiir Stahl, rostfreie Stahle, M10 1 90 18 Z 55 9 4000867 661 2635 19,95
Sphéaroguss und NE-Metalle M10 1,25 100 22 7 55 8,8 4000 867 662 26:96- 20,95
M12 1 100 18 9 - 11 4000 867 663 3149 24,95
60 L ‘ - M12 1,25 100 22 9 7 10,8 4000 867 664 3146 24,95
MF 6H HSS-Co | yy ‘
P TiN M12 1,56 100 22 S 7 10,6 4000 867 665 3245 24,95
- M14 13 100 22 11 9 A5 4000 867 666 46:15 34,95
M16 15 100 22 12 9 14,5 4000 867 667 53,65 41,95
M18 1,5 110 20 14 11 16,5 4000 867 668 6776 51,95
RO BEE G0 M20 15 125 25 16 12 18,5 4000867669 8636 6595
Ei fehl
Material Stahl N/mm?* Rostfreie Stahle Stahl gehirtet
Zugfestigkeit <500 <800 <1200 <1600 <800 <1200 HRC48-57  HRC58-63
(<HRC38)  (<HRC43)
4000 867 660 - Ve (m/min) 12 15 6 10 2

Kiihlung Emulsion/0I Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01  Emulsion/01
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universell einsetzbar

4000 867 921

N FROMAT
- - Gewinde- Steigung Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant Kernloch-@  Art.-Nr. EUR EUR
MaschlnengeW|ndebOhrer Nenn-@ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

HSS-Co - Form C - Typ UNIVERSAL - vaporisiert - T
Grinring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - DIN 374 vaporisiert

metrisches ISO-Feingewinde MF - DIN 13 - Lt 4 ol I & LY B CUGITAPAT Sestite o HAD
Toleranzfeld ISO2 (6H) - fiir Sacklochgewinde - M10 L 90 10 7 55 9 4000867922  468;95 14,95
fur Stahl, rostfreie Stahle, Spharoguss und NE-Metalle M10 1,25 100 16 7 B5;5: 8,8 4000 867 923 120 =am=15.25.
M12 1 100 11 9 7 11 4000 867 924 23,65 18,25
60° M12 1,25 100 15 9 7 10,8 4000 867 925 23,65 18,25
oo%=on
P vaporisiert M12 % 100 15 9 7 10,5 4000 867 926 24— 18,95
M14 15! 100 15 11 9 25 4000 867 927 35;96 27,95
M16 1,5 100 15 12 9 14,5 4000 867 928 41,65 31,95
M18 1:5: 110 17 14 11 16,5 4000 867 929 53,65 40,95
M20 1,5 125 17 16 12 18,5 4000 867 930 6645 51,95
Ei g
Material Stahl N/mm? Rostfreie Stahle Stahl gehartet
Zugfestigkeit <500 <800 <1200 <1600 <800 <1200 HRC 48-57 HRC 58-63
(<HRC38) (<HRC48)
4000 867 921 - Vc (m/min) 12 10 4 6 20
Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01
20-80-€ universell einsetzbar
I
e
/ / R
B PROMAT
= m Gewinde- Steigung Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Vierkant Kernloch-@  Art.-Nr. EUR EUR
Maschinengewindebohrer Nenn-@  [mm] [mm] [mml [mm] [mm] [mm]
HSS-Co - Form C - Typ UNIVERSAL - TiN-beschichtet - DIN 374 TiN-beschichtet
e s R
Toleranzfeld IS0 (6H) - fir Sacklochgewinde - M10 L o0 10 Z G S HI00:86 /937 = 26,95<19.%
fur Stahl, rostfreie Stéhle, Sphéaroguss und NE-Metalle M10 1,25 100 16 7 55 88 4000867933  26;9¢ 20,95
M12 1 100 11 9 7 11 4000 867 934 3146 24,95
60° M12 1,25 100 15 9 7 10,8 4000867935 3146 24,95
i B 7 il I e
P TiN M12 it 100 15 9 7 10,5 4000 867 936 3245 24,95
M14 1,5 100 15 11 9 255 4000 867 937 46;15 34,95
M16 1,5 100 15 12 9 14,5 4000 867 938 53,65 41,95
M18 119 110 17 14 11 16,5 4000 867 939 6776 51,95
M20 5, 125 17 16 12 18,5 4000 867 940 86,36 65,95
Eii fehli
Material Stahl N/mm?* Rostfreie Stihle Stahl gehartet
Zugfestigkeit <500 <800 <1200 <1600 <800 <1200 HRC 48-57 HRC 58-63
(<HRC38) (<HRC48)
4000 867 931 - Vc (m/min) 12 15 6 10 25
Kiihlung Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01 Emulsion/01

[ PROMAT universell einsetzbar | Nur solange Vorrat reicht!

Maschinengewindebohrersatz

M3-M12 [N FROMAT
HSS-Co - Typ UNIVERSAL - vaporisiert - .
Grlnring - Flanken hinterschliffen - Schaftfraserset

metrisches ISO-Gewinde -
DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) -
fur Stahl, rostfreie Stéhle, Sphéaroguss
und NE-Metalle

VHM - TiSiN-beschichtet -
Dreischneider -

mit Zylinderschaft nach
DIN 6535 HA -

45° Drallwinkel
bestehend aus:

4000 806 096
je 1 Stick MGB DIN 371 M3/ M4/ Inhalt: je 10 Stlck
M5/ M6/ M8/ M10 Nenn-@ x Schneiden-L. x
DIN 376 M12 Gesamt-L. x Schaft-@

1,0 x 3 x50x4 mm
1,56 x 4 x50 x4 mm
2,0x 6x50x4 mm
3,0x 8x50x4 mm
4,0x 11 x50 x4 mm

in schlag- und bruchfester
Kunststoffkassette

Inhalt: 7 teilig

HSS-Co ’ 5
‘ vaorisiert| | NI 4000 867 745 4000 867 747 in Profi-Box
Inhalt: 50 teilig
Ausfithrung  Art.-Nr. EUR EUR
vaporisiert VHM
Form B-fir 4000867745 9785 69,95 TiSiN
Durchgangs-

gewinde

Form C40° 4000867747 9785 69,95 " ' '
RSP fiir Sack-
lochgewinde 4000 867 745




mimatic o DIN EZE
— e v Ak
- |  Gewindefraser $53-HB R IK
e FestmaR-Ausfithrung - VHM - TINAMATIC-beschichtet -
fur Innengewinde - mit Kiahlkanal - metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - 2xD -
fur Durchgang- und Sacklochgewinde
ab M8 mit Innenkihlung
Nenn-@ = Fréaser-Nenn-@ D + 0,02 mm
5 2 in Schaftausfihrung DIN 6535 HA/HE kurzfristig ab \Werkslager lieferbar
Gewinde- Nenn-@ Steigung  Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Schneiden- Art.-Nr. EUR EUR
4114 560 149 Nenn-@  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] nzahl
DIN 6535 HB TINAMATIC-beschichtet
M4 318 0,7 515) 9,1 6 & 4114 560 149 62300 52,95 @
M5 4 0,8 b 11,2 6 2] 4114 560 150 76,86 64,95 ®
(== Mé 4,8 1 55 ik} 6 3 4114 560 151 7749 6595 ©
Py s L M8 BIok) 1,25 60 17,5 6 3 4114 560 152 B4 71,95 ®
Al M10 7795 1,5 70 21 8 < 4114 560 153 84,96 71,95 o
= M12 £re) 1,75 745 26,25 10 4 4114 560 154 98200 83,95 @
% o) M14 11,6 2 85 30 12 4 4114560 155 424860 105, @
S M16 11,95 2 85 34 12 4 4114560 156 4876 125,- @
P M18 {18195 2,5 90 40 14 4 4114560 157 47546 149, o
L M20 {535 2,5 90 40 16 4 4114560 158 18286 155, @
= BRI B
: VHM i
Gewindefraser $535-HB R K

VHM - TINAMATIC-beschichtet - fir Innengewinde -
mit Kiihlkanal und Senkfase 45° -

fr Durchgang- und Sacklochgewinde

Art.-Nr. 4114 560 166 und 4114 560 168 mit stirnseitiger Senkfase

ab M8 mit Innenkuhlung

in Schaftausfihrung DIN 6535 HA kurzfristig ab \Werkslager lieferbar

metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - 2xD -

52195

4114 560 159
Nenn-@ = Fraser-Nenn-@ D + 0,02 mm
L,
L, L,
Ph s
=y £
Gewinde- Nenn-@ Steigung  Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@  Schneiden- Art.-Nr. EUR EUR
Nenn-@ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] anzahl P ks
DIN 6535 HB TINAMATIC-beschichtet = L
M4 3,15 0,7 515 9,1 6 3 4114 560 159 62300 52,95 @ Senkfase schaftseitig
M5 4 0,8 62 11,2 8 3 4114 560 160 73;56- 62,95 ®
M6 4,8 1 62 13 8 3 4114 560 161 8349 70,95 e
M8 6,5 25, 74 iy o 10 3 4114560 162  416;56 93,95 @
M10 7,95 145 80 21 10 B 4114560 163 124;26- 105,- o
M12 9,9 175 90 26,25 14 4 4114560 164 178;36- 149, e o °\g 2
M14 11,6 2 100 30 16 4 4114560 165 212,660 179,- o = =
M16 11,95 2 90 34 12 4 4114560 166 -156;26- 135- @
M18 13,95 240, 110 40 20 4 4114560 167 286660 245,- @
M20 5785 2% 100 40 16 4 4114560 168 22496 189, @ Senkfase stirnseitig
mimatic ¥
mir e ‘ il AL ‘ B | schart
SN?
Gewi T esas-Ha)| ik fl M
ewindefraser
FestmaRB-Ausfiihrung - VHM - TINAMATIC-beschichtet -
— fir Innengewinde - mit Kiihlkanal - Zylinderschaft nach DIN 6535 HA - metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 -
2xD - fur Durchgang- und Sacklochgewinde
ab M8 mit Innenkihlung
Nenn-@ = Fraser-Nenn-&@ D + 0,02 mm
in Schaftausfihrung DIN 6535 HB/HE kurzfristig ab Werkslager lieferbar
Gewinde- Nenn-0 Steigung  Gesamt-L. Gewinde-L. Schaft-@d  Schneiden- Art.-Nr. EUR EUR
Nenn-@ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] anzahl
4114 560 040 TINAMATIC-beschict
M5 4 0,5 315 11 6 3 4114 560 040 62,26 52,95 ®
M6 4,8 0,75 55! 1:3:b 6 3 4114 560 041 68;56- 57,95 @
M8 el 1 60 18 6 8] 4114 560 042 68— 57,95 ®
M10 7,95 1 70 20 8 o 4114 560 043 73;86 63,95 ®
== M10 e 1,25 70 20 8 S 4114 560 044 7256 61,95 ®
L = L s M12 9,9 1 75 26 10 4 4114 560 045 83 70,95 ®
P4 M12 9,9 1,25 75 26,25 10 4 4114 560 046 8956 75,95 ®
M12 &8 1,5 75 25,5 10 4 4114 560 047 99;26- 83,95 @
= 2 M4 11,6 1 85 30 12 4 4114560 048 12136 105,- o
= E M14 11,6 1,5 85 30 12 4 4114560049 -43%36- 109, e
M16 11,95 1,5 85 &) 12 4 4114560 050 45536 129,- o
P M18 13,95 1,5 90 40,5 14 4 4114 560 051 178 149,- o
L M20 15,95 1,5 90 40,5 16 4 4114560 052 149976 169, @




®

Bis zu 30% Zeitersparnis +
bis zu 2-mal mehr Senkungen

W

HSS-Co DIN
RUnaTEC || 335-C

) Nenn-@ kleiner @ Schaft-@ Gesamt-L. Stahl < 800 N f Art.-Nr. EUR EUR
90 8000422 470 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm/U]
RUnaTEC-beschichtet
6,3 1,5 & 45 0,15 8000 422 470 - 9,95
Kegelsenker ULTIMATECUT
= 8,3 2 6 50 0,15 8000 422 471 - 12,95
HSS-Co - RUnaTEC-beschichtet - DIN 335 C -
3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - qus 25 6 50 015 8000422461  49:95 14,50
Schaft mit 3 Spannflachen ab Nenn-@ 8,3 mm - 124 28 8 56 015 8000422462 2315 16,95
rechtsschneidend - variabler Hinterschliff - 15 3.2 10 60 0,15 8000422463 24,46 17,50
zur Bearbeitung von Stahl < 1300 N/mm?, 16,5 3,2 10 60 0,2 8000422464 2636 19,25
rost- und hitzebestandigen Stéhlen, 19 3,5 10 63 0,2 8000 422465 31— 22,95
Aluminium, Messing und Kunststoffen 205 35 10 53 02 2000 422 466 3335 2495
ProduktvortellasiahaleR @ode 23 3.8 10 67 0,2 8000 422 467 36:40- 26,95
25 3.8 10 67 0,2 8000 422 468 39- 28,95
31 4,2 12 71 0,2 8000 422 469 46,60 29,95
Ei
Material Stahl N/mm?* Rostfreie Stahle Stahl gehirtet
Zugfestigkei <500 <800 <1200 (<HRC38) <1600 (<HRC48) <800 <1200 HRC48-57  HRC58-63
8000422470 - Vc (m/min) 20 15 5 8 5 15 30 2 40 5
Kiihlung ion/01 ion/01 ion/01 Emulsion/0 Emulsion/01 Luft i Luft/ i ion/01
[EPrPROMAT HPC - universell einsetzbar
VHM DIN Typ || Nenn-g | 7
TiAIN 6527L N h10 k4 :
. ——
XZ» M DIN Schaft HPC ’ m
45 || 3538 || g535-np || Phé 4000 866 521
Schaftfraser Nenn-@  Schneiden- Gesamtl. EinsatzL. Schaft-@  Freischliff ~Schutzfase Art.-Nr. EUR  EUR
VHM - Universal-Feinstkorn - TiAIN-beschichtet - [mm] L. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DIN 6527 L - Typ N/HPC - lang - 45° Schutzfase - TiAIN-beschichtet
Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach DIN 6535 3 8 57 14 6 2,9 0,07 4000 866 521 4595 12,95
:‘IBI 'f"“?'el::{';fe ?}e'?’;"s : feChtSS%h”e'bdQ”d : 4 1 57 18 6 38 0,07 4000866522 4595 12,95
alsfreischliff - fiir vibrationsarme Bearbeitung, zum 5 = = o 5 48 0.12 4000866523 4595 12,95
Schruppen und Schlichten geeignet - durch neu
entwickelte Geometrie und Beschichtung universell 6 13 57 20 6 58 0,12 4000 866 524 15,95 12,95
einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, 8 19 63 25 8 7,7 0,12 4000866525 2246 17,50
Temperguss, Cr-Ni-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium 10 22 72 30 10 0k8 0,2 4000 866 526 2675 21,95
mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen 12 26 83 35 12 11,5 0,2 4000 866 527 3735 28,95
Schneidenanzahl: 4 14 26 83 35 14 13,5 0,2 4000 866 531 55,55 43,95
16 32 92 40 16 1555 0,2 4000 866 528 5410 44,95
18 32 100 50 18 17,5 0,2 4000 866 533 78;16 60,95
20 38 104 50 20 oS 0,3 4000 866 529 8875 69,95
P M N N s H 0
TiAIN-beschichtet (] [ ] (] [ ] ([ ]
Bis zu 30% Zeitersparnis + W=l 1a 0" 1.5 HPC - universell einsetzbar
bis zu 2-mal mehr Senkungen -
VHM == DIN Nenn-g
TiAIN 6527L || h10
HSS-Co DIN B
‘ RUnaTEC ‘ 335-C ‘ 70 ‘ M /i ZZ-»
el 35/38° b s N
Kegelsenkersatz ULTIMATECUT DIN
HSS-Co - RUnaTEC-beschichtet - DIN 335 C - o Schaft HPC
3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Schaft mit 4535-HB g hé

3 Spannflachen ab Nenn-@ 8,3 mm -
rechtsschneidend - variabler Hinterschliff -
zur Bearbeitung von Stahl < 1300 N/mm?2,

rost- und hitzebestandigen Stahlen, Aluminium,
Messing und Kunststoffen

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette

Produktvorteile siehe QR-Code

14/5Y-

B00082200 8000 422 540
Inhalt @ [mm] Art.-Nr. EUR EUR
RUnaTEC-beschichtet
5-teilig 6,3/ 10,4/ 16,5/ 20,5/ 25 8000 422540 132,56 115,-
6-teilig 6,3/8,3/10,4/ 12,4/ 16,5/ 20,5 8000422527 3256 115,

4000 866 361

Schaftfraserset

VHM - Universal-Feinstkorn - TiAIN-beschichtet - DIN 6527 L - Typ HPC -
Vierschneider - lang - 45° Schutzfase - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach
DIN 6535 HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff -

flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet

Inhalt: je 1 Stlick 6,0-8,0-10,0-12,0- 16,0 mm

in Kunststoffbox
Inhalt: 5 teilig



W PROMAT
Metallsageband M42 16,60-€

besonders verschleil3festes Bimetall-Sageband in HSS M42 Qualitat - mit variabler
Zahnteilung - geeignet fiir Sadgearbeiten in Werkstoffen unterschiedlicher Qualitat

0

~

Einsatzempfehlung:

Zahnteilung 6/10, 8/12 und 10/14 hervorragend geeignet fir schwingungsanfal-
lige Sagearbeiten, fur Profil- und Rohrschnitte kleinerer und mittlerer Wandstarke, 4000 813 999
flr Bau-, Werkzeug- und Edelstahle

Zahnteilung 3/4, 4/6 und 5/8 mit positivem Spanwinkel fir hohe Zer-
spanungsleistung, sehr universell einsetzbar, fir Normal-, Werkzeug- und
Schnellarbeitsstahl sowie NE-Metalle, Vollmaterial und starkere Profile

Band-L. Band-B. Band-St.  Zahne per VE Art.-Nr. EUR EUR Band-L. Band-B. Band-St.  Zahne per VE Art.-Nr. EUR EUR
[mm] [mm] [mm] Zoll [mm] [mm] [mm] Zoll

1335 13 0,65 6-10 5 4000813 999 46;66- 895" 2750 27 0,90 10-14 5 4000813 971 276 1850
1335 13 0,65 8-12 5 4000814 000 46;66 895" 2825 27 0,90 4- 6 5 4000 813 972 2226 1875
1335 13 0,65 10-14 5 4000814 001 46;66 895" 2825 27 0,90 6-10 5 4000813 973 22260 1875
1638 13 0,65 10-14 5 4000 813 962 42260 10,25 " 2950 27 0,90 4- 6 5 4000 814 004 23~ 19,50 "
2360 20 0,90 6-10 5 4000 813 963 48260 1550 " 2950 27 0,90 5- 8 5 4000813 974 23- 19,50 "
2360 20 0,90 10-14 5 4000 813 964 48260  1550" 3010 27 0,90 4- 6 5 4000813 975 2345 19,957
2450 27 0,90 5- 8 5 4000814 002 43660 16,75 " 3320 27 0,90 4- 6 5 4000 813 976 2555 21,957
2450 27 0,90 6-10 5 4000 813 965 4366 16,75 " 3660 27 0,90 4- 6 5 4000814 005 2786 2395
2480 27 0,90 5- 8 5 4000 813 966 4985 16,75 " 3660 27 0,90 5- 8 5 4000 814 006 2786 2395"
2480 27 0,90 6-10 5 4000 813 967 4385 16,75 " 3660 27 0,90 6-10 5 4000813 977 2786 2395
2700 27 0,90 58 5 4000 813 968 24536 17,957 3660 27 0,90 10-14 5 4000 814 007 2786 2395
2700 27 0,90 6-10 5 4000 813 969 2436 17,95 " 3770 27 0,90 4- 6 5 4000813 978 2855 2395
2750 27 0,90 588 5 4000814 003 2476 18507 3830 27 0,90 3-4 5 4000 814 008 2895 24,957
2750 27 0,90 6-10 5 4000813 970 2476 18507 " Preis per St.

Zahnform BW: Bogenzahn mit wechselseitiger Abschragung

EPFPROMAT

Metallkreissageblatt

HSS - dampfbehandelt als Schutz gegen Materialaufschweifdung -

fur Eisen- und Stahlwerkstoffe

Zahnform C: Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider ’ ' ©.0n®

4000 814 246 e
Bohrungs-@: 32 mm

mit 2 Nebenléchern 11/63 mm, 4 Nebenléchern 9/60 mm und 2 Nebenléchern
8/45 - fur Berg- & Schmid-, Mep-, Pedrazzoli-, Kasto-, Thomas-Kreissdgemaschinen

Bohrungs-@: 40 mm HSS

mit 2 Nebenléchern 8/65 mm und 4 Nebenlochern 12/64 - fur Eisele-, Ulmia-, vaporisiert ¢ BW

Trennjager-, Rekord-, Ultra-Kreissagemaschinen 4000 814 174

Sageblatt- Breite Zahne-  Zahn- Zahnteilung  Art.-Nr. EUR EUR Sageblatt- Breite Zahne-  Zahn- Zahnteilung ~ Art.-Nr. EUR EUR

@ [mm] [mm] zahl form [mm] @ [mm] [mm] zahl form [mm]

Bohrungs-@: 32 mm Bohrungs-@: 40 mm

275 2,0 220 BW 4 4000 814 246 62,25 52,75 275 2D 220 BW 4 4000 814 174 6225 52,75

275 2,0 144 © 6 4000 814 247 62,25 52,75 275 2,5 180 BW 5, 4000 814 172 6225 52,75

275 2,5 220 BW 4 4000 814 200 6225 52,75 275 259 144 @ 6 4000 814 170 6225 52,75

275 2:5) 180 BW B 4000 814 199 62,25 52,75 275 2:5 110 G 8 4000 814 168 6225 52,75

275 25 144 G 6 4000 814 198 62,25 52,75 275 2,5 84 G- 10 4000 814 167 62,25 52,75

300 25 220 BW 4,5 4000 814 204 8525 72,40 300 25 220 BW 4,5 4000 814 182 8525 72,40

300 2 160 © 6 4000 814 202 8525 72,40 300 235 160 © 6 4000 814 178 8525 72,40

315 2,5 250 BW 4 4000 814 208 9160 77,55 300 %5 120 & 8 4000 814 176 8525 72,40

315 285! 160 © 6 4000 814 207 9466 77,55 315 285 250 BW 4 4000 814 190 9166 77,55

350 3,0 180 G 6 4000814210 12725 108,70 315 255, 160 G 6 4000 814 188 91,66 77,55

350 3,0 140 © 8 4000814213 42#25 108,70 315 2,5 120 € 8 4000 814 184 89466 77,55
350 3,0 180 € 6 4000814189 42725 108,70
350 3,0 140 € 8 4000814185 42725 108,70

B PFROMAT fiir INOX-Bearbeitung

Metallkreissdgeblatt

HSS-Co - dampfbehandelt als Schutz gegen MaterialaufschweiRung -

fur VA-Material und andere hochfeste Stahle

Zahnform C:  Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider ® .0

Zahnform BW: Bogenzahn mit wechselseitiger Abschragung .eﬁ f

Bohrungs-@: 32 mm 4000 814 206 U i

mit 2 Nebenldchern 11/63 mm, 4 Nebenléchern 9/50 mm und 2 Nebenléchern 2

8/45 - fur Berg- & Schmid-, Mep-, Pedrazzoli-, Kasto-, Thomas-Kreissdgemaschinen

Bohrungs-@: 40 mm HSS-Co

mit 2 Nebenldchern 8/65 mm und 4 Nebenlochern 12/64 - fur Eisele-, Ulmia-, vaporisiert C ‘ ‘ BwW ‘

Trennjager-, Rekord-, Ultra-Kreissagemaschinen

Séageblatt- Breite Zahne-  Zahn- Zahnteilung ~ Art.-Nr. EUR EUR Sageblatt- Breite Zahne-  Zahn- Zahnteilung ~ Art.-Nr. EUR EUR

@ [mm] [mm] zahl form [mm] @ [mm] [mm] zahl form [mm]

Bohrungs-@: 32 mm Bohrungs-@: 40 mm

250 2,0 200 BW 4 4000 814 206 4 61,95 275 2k 220 BW 4 4000 814 214 8440 RS

250 2,0 160 © 5 4000 814 230 4~ 61,95 275 279 180 BW 5 4000 814 215 8446 71,35

250 2,0 128 € 6 4000 814 231 “+4- 61,95 275 2,5 144 & 6 4000 814 216 8446 71,35

315 P 220 BW 4,5 4000 814 217 1735 99,30 315 2,5 220 BW 4,5 4000814220 -+1735 99,30

315 2,5 160 © 6 4000814218 -+7#35 99,30 315 245 160 BW 6 4000814221 -+#35 99,30

315 275 120 C 8 4000814219 11735 99,30 315 24 120 £ 8 4000 814 222 11735 99,30

350 3,0 220 BW 5 4000 814223 486;46 150,10 350 3,0 220 BW ) 4000 814226 186;46- 150,10

350 3,0 180 G 6 4000814229 486;46¢ 150,10 350 3,0 180 © 6 4000814236 486;46¢ 150,10

350 3,0 140 © 8 4000 814 224 186;1%6 150,10 350 3,0 140 e 8 4000 814 227 -186;%6 150,10

350 3,0 110 © 10 4000814225 -186;16¢ 150,10 350 3,0 110 G 10 4000 814 228 -186;16¢- 150,10



[ PROMAT

NC-Kompaktspanner

Spannsystem mechanisch/mechanisch

mit Kraftiibersetzung, manuell betatigt -
Grundkoérper aus GGG - grundseitig

aufspannbar - langer Spannschieber mit Quernuten -
Antriebsspindel mit Spannkraftvoreinstellung -
stabiler Spaneschutz verhindert das Eindringen

von Spénen in den Innenraum des Korpers -
paarweise einsetzbar

Lieferung mit Stufenbacken umkehrbar,
gehértet und geschliffen.

Backen-B.  Spann-W. Backen-H.  Gesamt-L.  Spannkraft Art.-Nr. EUR EUR

[mm] [mm] [mm] [mm] [kN]

125 0-216/97-312 40 463 ca. 40 ™ 4124400000 4725~ 1399,- ®

160 0-320/131-451 50 618 ca. 60 ™ 4124400002 2745~ 2240, ®

o o

ROHM ROHM
Stufenbacke SB Nutenstein NTS
umkehrbar -

fur NC-Kompaktspanner
Modell RKE und PROMAT

So7

7
4124 046 225

fur Backen-B. [mm]  Backen-H. [mm] Art.-Nr. EUR EUR
125 40 4124 046 225 568~ 499, "
160 50 4124 046 261 809 799,-"e

" Preis per Paar

mit Feinstufe

ohne Feinstufe
'5 1)

| ]
y /
.
ROHM

Krallenbacke SKB

fiir NC-Kompaktspanner Modell RKE und PROMAT - sichere und formschlissige
Spannung von parallelen Roh- und Ségeteilen durch Eindringen der geharteten Kral-
lenspitzen - dadurch héhere Haltekrafte gegenliber Standardbacken - Méglichkeit
der 5-Seiten-Bearbeitung in einer Aufspannung

mit Feinstufe fiir Spanntiefe bis 2,5 mm
ohne Feinstufe fiir Spanntiefe > 2,5 mm

zur Festmontage -
gehartet und geschliffen

Lieferumfang Satz
inkl. Befestigungsschrauben

N B der Nut [mm]  Lénge [mm] Art.-Nr. EUR EUR

12/ 20 22 4124 040 117 3676 27,950
14 /20 25 4124 040 118 33 29,95 "
16/ 20 25 4124 040 119 3520 31,95"
18/20 25 4124 040 120 3756 3395°'
20/ 20 22 4124 040 121 393;96 35,95 "
22 /20 32 4124 040 122 42:16- 37,95 "

1 Preis per Satz

ROHM
Spannpratze SPE

komplett fur stirn- und grundseitige Befestigung -
flr Kompaktspanner alle GroRRen

(Es werden 4 Stiick pro Schraubstock
benaotigt)

4124 040 088

Lieferung paarweise inkl. Befestigungsschrauben

Backen-B. [mm] Backen-H. [mm] Dicke [mm] Art.-Nr. EUR EUR

mit Feinstufe fir T-Nut [mm] Spannschraube [mm] Art.-Nr. EUR EUR
125 40 16 4124 042 001 477~ 409, 12 M10 x 50 4124 040 088 341 30,95
160 50 18 4124 042 002 676 589,- " @ 14 M12 x b5 4124 040 090 36,56 32,95
ohne Feinstufe 16 M12 x 60 4124 040 092 36,56 32,95
125 40 16 4124 042 023 399 355,-" @ 18 M16 x 60 4124 040 094 46;96- 36,95
160 50 18 4124 042 024 557 495,- "' ® 22 M16 x 65 4124 040 096 46,96 36,95

" Preis per Paar
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HAIMER.

Qualitat gewinnt.

3D-Taster

Universal - einstellbare Rundlaufgenauigkeit -
3D-Taster kann beliebig angefahren werden,

in allen Achsen x, y, z - Ablesen der Mafe ist
richtungsunabhangig - fir alle NC- und Erodier-
maschinen (Isolierung zwischen Tasteinsatz und
Aufnahme) - Differenzanzeige macht es maglich,
die Nullstellung auf Anhieb anzufahren - steht die
Anzeige auf Null, ist die Spindelachse Antast-
kante - damit lassen sich Maschinen-Nullpunkte
zuverlassig legen und Vorrichtungspunkte
einfach bestimmen - keramische Sollbruchstelle
im Tasteinsatz verhindert Beschadigungen am
Werksttck und 3D-Taster - Anzeigegenauig-
keit 0,01 mm - Tastkugel-@ 4 mm -
Messuhr-@ 57 mm

Einspannschaft-@: 20 mm -
Gesamtlange: 113
(ohne Einspannschaft) mm

AL

HAIMER.

Qualitt gewinnt.

Tasteinsatz
zu 3D-Taster

Tasteinsatz zu 3D-Taster

4000 851 554

IP67

Lange [mm] Tastkugel-@ [mm] Art.-Nr. EUR EUR
25 4 4000851554 2445 21,95
65 8 4000 851 555 3976 35,95

4000 851 000

mPrPROMAT

Werkzeugvoreinstellgerat

digital - LCD-Anzeige, 12 mm Ziffernhéhe - zur schnellen Referenzpunkt-
Bestimmung in axialer Richtung - Tastflachen-@ 24,6 mm - robustes Metall-
gehéuse - eingelassene Magnetelemente an der Unterseite - Federweg der
Tastflache 0-2,5 mm /0 - 0,098 inch - Elektronik schaltet nach ca. 5 Minuten
Nichtgebrauch eigensténdig ab - automatische Einschaltung der Elektronik

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

Wiederholgenauigkeit: +/- 0,002 mm /

durch Druck auf die Tastflache
mm LCD | cr2032
v IPg5 || Display @
0,0001 inch - Gehause-@: 55 mm inch

Ablesung: 0,001 mm 0,00005 inch - {

V)

N PROMAT
Fiihlerlehrenband
aus gehéartetem Federbandstahl - gratfreie Kanten - als Unterlage zum Ausrichten

im Maschinenbau, fir Toleranzmessungen und Spaltprifungen - Lénge 5 m -
Breite 12,7 mm

675

4000 851 449

Starke [mm] Art.-Nr. EUR EUR
0,01 4000 851 440 45746 34,95
0,02 4000 851 441 3446 25,95
0,03 4000 851 442 43:05- 9,95
0,04 4000 851 443 13;65 9,95
0,05 4000 851 444 16;35 7,95
0,06 4000 851 445 46,65 7,75
0,07 4000 851 446 -46;65 7,75
0,08 4000 851 447 -16,65 7,75
0,09 4000 851 448 46,65 1,75
0,10 4000 851 449 875 6,75
0,15 4000 851 450 875 6,75
0,20 4000 851 451 75 6,75
0,25 4000 851 452 875 6,75
0,30 4000 851 453 9,56 7,50
0,35 4000 851 454 1645 8,25
0,40 4000 851 455 1146 8,95
0,45 4000 851 456 40 8,95
0,50 4000 851 457 446 8,95
0,60 4000 851 459 45:60- 11,95
0,70 4000 851 461 45660 11,95
0,80 4000 851 463 45,66 11,95
0,90 4000 851 465 1665 12,95
1,00 4000 851 467 46:65 12,95

59

4000 851 471

[ PROMAT

Flihlerlehrenbandset
im Wandhalter aus Stahlblech - lackiert

Inhalt:

je 1 Stuck Fuhlerlehrenband aus gehértetem Federbandstahl in Kunststoffdose -
Léange 5 m - Breite 12,7 mm

inkl. Halter fir Fiihlerlehrenband

Inhalt [mm] Art.-Nr. EUR EUR
0,01/ 0,02/ 0,03/ 0,04/ 0,05/ 0,06/ 0,07/ 4000 851471 48+~ 159,-
0,08/ 0,09/ 0,10/ 0,12/ 0,15/ 0,18/ 0,20/ 0,25

0,30/ 0,35/ 0,40/ 0,45/ 0,50/ 0,55/ 0,60/ 4000 851472 26215 179,

0,65/ 0,70/ 0,75/ 0,80/ 0,85/ 0,90/ 0,95/ 1,00



1"

Aktion giiltig bis 31.12.2021

Aktionscode: AANW

//’ Kaufen Sie 20 St. Wendeplatten und Sie
: erhalten 1 St. Halter kostenlos dazu

A4 Stechdrehsystem

A4™ Werkzeuge und Beyond™ —

Wendeschneidplatten fur alle

AuBen- und Innenbearbeitungen

Hauptanwendungsbereich

A4-Werkzeuge eignen sich zum Drehen, Plandrehen, Einstechdrehen, Axial-Einstechdrehen
und Abstechdrehen in einem groBen Werkstoffanwendungsbereich. Das einzigartige Spannsystem
und die vielseitigen Wendeschneidplattengeometrien ermdglichen die Bearbeitung mit dem branchenweit

hochsten Zerspanungsvolumen.

Merkmale und Vorteile

A4-System zum Einstechdrehen und Drehen

e Ein Werkzeug zum Drehen, Plandrehen, Einstechdrehen,
Axial-Einstechdrehen und Abstechdrehen in AuBen-
und Innen-Anwendungen: Das bedeutet auBergewdhnlich
schnelle Taktzeiten und kein zusé&tzlicher Werkzeugwechsel!

¢ Die extralange Spannfléche, der geschliffene 120°-Prismensitz
und die exklusive sichelférmige Spannrippe an der Deckflache
ermdglichen zusammen eine uniibertroffene Stabilitat beim
Einstechdrehen und Stechdrehen.

* Prézise Wendeschneidplattenpositionierung gewahrleistet
prazise Schnitte.

e Stabile Spannung der Wendeschneidplatte selbst bei starkster
Beanspruchung.

A4-Spanformgeometrien

GMN-Spanformgeometrie GMP-Spanformgeometrie

Sichelférmige
Yannrippe

e Das vielseitig einsetzbare System
bewaltigt Bearbeitungen wie AuBen-
und Innen-Einstechdrehen, Axial-
Einstechdrehen, Rickkopieren,
Freistechen und selbst
Gewindedrehen.

¢ \Wendeschneidplatten mit Spanform-
geometrie ermdglichen eine ausgezeichnete
Spankontrolle beim Einstechdrehen und eine
bessere Spankontrolle bei Mehrachsen-
Drehbearbeitungen. L20s

GMN-Spanformgeometrie

GMP-Spanformgeometrie GUP-Spanformgeometrie

www.kennametal.com
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Aktion gultig bis 31.12.2021

Aktionscode: A4NW - Kaufen Sie 20 St. Wendeplatten und Sie erhalten 1 St. Halter kostenlos dazu

Klemmbhalter - A4SC Rechts

7}\];@1;

Klemmbhalter - A4SM Rechts

= =] ]
Fle;nin/@( ' [B ﬂ© Fg| Wmin ‘@ B
g | = ==

PlattensitzgrofRe CD Wrnin H B H2 H3 L1 IS L2 Kat.-Nr. Art.-Nr. 621... EUR KS

2 14,0 2,0 16 16 25 4 125 15,20 30 A4SMR1616K0214 3017342 135,50 NA

2 14,0 2,0 20 20 25 - 125 19,20 30 A4SMR2020K0214 3017341 135,50 NA

2 14,0 2,0 25 25 30 - 150 24,20 30 A4SMR2525M0214 3017340 149,50 NA

2 17,0 2,0 20 20 31 5 125 19,20 34 A4SMR2020K0217 2974425 135,50 NA

2 17,0 2,0 25 25 31 - 150 24,20 34 A4SMR2525M0217 3017339 149,50 NA

3 14,0 3,0 16 16 23 4 125 14,72 35 A4SMR1616K0314 1949633 135,50 NA

3 17,0 3,0 20 16 32 5 125 14,70 37 A4SMR2016K0317 - - -

3 14,0 3,0 20 20 27 - 125 18,72 35 A4SMR2020K0314 1949635 135,50 NA

3 17,0 3,0 20 20 32 5 125 18,70 37 A4SMR2020K0317 2503551 135,50 NA

3 17,0 3,0 25 25 82 - 150 23,72 37 A4SMR2525M0317 1949637 149,50 NA

4 17,0 4,0 20 16 32 5 125 14,20 37 A4SMR2016K0417 2503559 135,50 NA

4 14,0 4,0 20 20 27 - 125 18,22 35 A4SMR2020K0414 1949639 135,50 NA

4 17,0 4,0 20 20 32 5; 125 18,20 S A4SMR2020K0417 2503553 135,50 NA

4 17,0 4,0 25 25 32 - 150 23,22 37 A4SMR2525M0417 1949641 149,50 NA

4 17,0 4,0 32 25 40 - 170 23,22 37 A4SMR3225P0417 1949643 176,00 NA

5 19,0 5,0 20 20 28 - 125 17,72 40 A4SMR2020K0519 1949645 135,50 NA

5 20,0 5,0 25 25 33 - 150 22,72 40 A4SMR2525M0520 1949647 149,50 NA

5 22,0 5,0 32 25 40 - 170 22,72 42 A4SMR3225P0522 1949649 176,00 NA

6 20,0 6,0 20 20 i b 125 17,30 40 A4SMR2020K0620 2503555 135,50 NA

6 20,0 6,0 25 25 33 - 150 22,30 40 A4SMR2525M0620 2245484 149,50 NA

6 26,0 6,0 32 25 40 - 170 22,30 45 A4SMR3225P0626 2263089 176,00 NA

8 20,0 8,0 25 25 34 - 150 21,40 43 A4SMR2525M0820 2245485 152,00 NA

8 26,0 8,0 32 25 41 - 170 21,40 47 A4SMR3225P0826 2263091 186,00 NA

Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4SMR1616K0214 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 3017342
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(Bild zeigt rechte Ausfiihrung) (Bild zeigt rechte Ausfiihrung)

PlattensitzgroRRe CD Wrin H B H2 H3 L1 ES L2 Kat.-Nr. Art.-Nr. 621... EUR KS
2 14,0 2,0 16 16 25 4 125 15,20 30 A4SML1616K0214 3017338 135,50 NA
2 14,0 2,0 20 20 25 - 125 19,20 30 A4SML2020K0214 3017336 135,50 NA
2 14,0 2,0 25 25 30 - 150 24,20 30 A4SML2525M0214 3017335 149,50 NA
2 17,0 2,0 20 20 31 5 125 19,20 34 A4SML2020K0217 3017337 135,50 NA
2 17,0 2,0 25. 25 31 - 150 24,20 34 A4SML2525M0217 3017334 149,50 NA
3 14,0 3,0 16 16 23 4 125 14,72 85 A4SML1616K0314 1949634 135,50 NA
3 17,0 3,0 20 16 32 5 125 14,70 37 A4SML2016K0317 - - -

3 14,0 3,0 20 20 27 - 125 18,72 35 A4SML2020K0314 1949636 135,50 NA
3 17,0 3,0 20 20 32 5 125 18,70 37 A4SML2020K0317 2503550 135,50 NA
3 17,0 3,0 25 25 32 - 150 23,72 37 A4SML2525M0317 1949638 149,50 NA
4 14,0 4,0 20 20 27 - 125 18,22 35 A4SML2020K0414 1949640 135,50 NA
4 17,0 4,0 20 20 32 5 125 18,20 &7 A4SML2020K0417 2503552 135,50 NA
4 17,0 4,0 25 25 32 - 150 23,22 37 A4SML2525M0417 1949642 149,50 NA
4 17,0 4,0 32 25 40 - 170 23,22 37 A4SML3225P0417 1949644 176,00 NA
5 19,0 5,0 20 20 28 - 125 17,72 40 A4SML2020K0519 1949646 135,50 NA
5 20,0 5,0 25 25 33 - 150 22,72 40 A4SML2525M0520 1949648 149,50 NA
5 22,0 5,0 32 25 40 - 170 22,72 42 A4SML3225P0522 1949650 176,00 NA
6 20,0 6,0 20 20 33 15 125 17,30 40 A4SML2020K0620 2503554 135,50 NA
6 20,0 6,0 25 25 33 - 150 22,30 40 A4SML2525M0620 2245486 149,50 NA
6 26,0 6,0 32 25 40 - 170 22,30 45 A4SML3225P0626 2263090 176,00 NA
8 20,0 8,0 25 25 34 - 150 21,40 43 A4SML2525M0820 2245487 152,00 NA
8 26,0 8,0 32 25 4 - 170 21,40 47 A4SML3225P0826 2263092 186,00 NA
10 26,0 10,0 32 25 41 - 170 20,80 47 A4SML3225P1026 2263174 186,00 NA

Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4SML1616K0214 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 3017338
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Aktion gultig bis 31.12.2021

Aktionscode: AANW - Kaufen Sie 20 St. Wendeplatten und Sie erhalten 1 St. Halter kostenlos dazu

Bohrstange - A-A4E

T I 2 S

e =————°(])
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Wmin =
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Stahlschaft mit £ ==

Innenkihlung
PlattensitzgrofRe CD Whnin D Dmin L1 E L1S L2 A Kat.-Nr. Art.-Nr. 621... EUR KS

rechts
2 7 2,00 20 25 200 13 199,0 40 4 A20RA4EMR0207M 2979223 261,00 NA
2 10 2,00 20 32 200 17 199,0 50 ) A25RA4EMR0210M 2979225 293,00 NA
3 7 3,00 20 25; 200 13 198,5 40 4 A20RA4EMR0307M 1949655 261,00 NA
3 10 3,00 25 32 200 17 198,5 50 5 A25RA4EMR0310M 1949657 293,00 NA
3 12 3,00 32 40 250 22 2485 64 6 A32SA4EMR0312M 1949659 336,50 NA
4 7 4,00 20 25 200 13 198,0 40 4 A20RA4EMR0407M 1949661 261,00 NA
4 10 4,00 25 & 200 17 198,0 50 5 A25RA4EMR0410M 1949663 293,00 NA
4 12 4,00 32 40 250 22 248,0 64 6 A32SAAEMR0412M 1949665 336,50 NA
4 16 4,00 40 52 300 30 298,0 80 6 A40TA4EMRO416M 1949667 472,00 NA
5) 16 5,00 32 44 250 26 247,5 64 6 A32SA4EMR0516M 1949669 336,50 NA
5 16 5,00 40 52 300 30 297,5 80 6 A40TA4EMRO516M 1949671 472,00 NA
6 16 6,00 40 52 300 30 297,0 80 6 A40TA4EMR0616M 2263197 472,00 NA
links

2 7 2,00 20 25 200 13 199,0 40 4 A20RA4EMLO207M 2979192 261,00 NA
2 10 2,00 20 32 200 17 199,0 50 5 A25RA4EML0210M 2979224 293,00 NA
3 7 3,00 20 25 200 13 198,5 40 4 A20RA4EMLO307M 1949656 261,00 NA
3 10 3,00 25 32 200 7 198,5 50 5 A25RA4EML0310M 1949658 293,00 NA
3 12 3,00 32 40 250 22 248,5 64 6 A32SA4EMLO312M 1949660 336,50 NA
4 7 4,00 20 25 200 13 198,0 40 4 A20RA4EMLO407M 1949662 261,00 NA
4 10 4,00 25 32 200 17 198,0 50 3 A25RA4EMLO410M 1949664 293,00 NA
4 12 4,00 32 40 250 22 248,0 64 6 A32SA4EMLO412M 1949666 336,50 NA
4 16 4,00 40 52 300 30 298,0 80 6 A40TA4EMLO416M 1949668 472,00 NA
D) 16 5,00 32 44 250 26 247,5 64 6 A32SA4EML0O516M 1949670 336,50 NA
5 16 5,00 40 52 300 30 297,5 80 6 A40TA4EMLO516M 1949672 472,00 NA
6 16 6,00 40 52 300 30 297,0 80 6 A40TA4EMLO616M 2263198 472,00 NA

Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: rechts A20RA4EMR0307M, links A20RA4EML0O307M oder bestellen mit Art.-Nr.: rechts 621 1949655, links 621 1949656

Stechplatte A4G-U-GUP Md

Stechdrehen: .

- prazissionsgesintert o

- optimale Spankontrolle

- stabile Schneidkante fur hohere Vorschubwerte ; e

-am Umfang abgepresst RR L1 |

Stahl

Nicht rostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Stoffe ([ ] [}

Harte Werkstoffe (e]

Schneidstoff KCU10 KCU25

Plattensitz- W RR L1 1F Kat.-Nr. Art.-Nr. EUR | Art.-Nr. EUR| KS
grofe mm mm mm mm 621... 621...
2 2,05 0,2 20,15 2,0 A4G0205M02U02GUP | 3791263 17,75 | 3791279 17,75 | ME
3 3,05 0,2 20,15 3,0 A4G0305M03U02GUP | - - | 3791280 17,95 | ME
3 3,05 0,4 20,15 3,0 A4G0305M03U04GUP | 3791266 17,95 | 3791281 17,95 | ME
4 4,05 0,4 20,15 34 A4G0405M04U04GUP | 3791267 18,95 | 3774691 18,95 | ME
5 5,05 0,4 25,15 4,2 A4G0505M05U04GUP | - - | 3791282 21,20 | ME
5 5,05 0,8 26515 4,2 A4G0505M05U08GUP | 3791270 21,20 | 3774723 21,20 | ME
6 6,05 0,4 30,10 4,5 A4G0605M06U04AGUP | - - | 3791283 23,25 | ME
6 6,05 0,8 30,10 4,5 A4G0605M06U0BGUP | - - | 3791284 23,25 | ME
6 6,05 1,2 30,10 4,5 A4G0605M06U12GUP | - - | 3791285 23,25 | ME
8 8,05 0,8 30,10 6,0 A4G0805M08UOBGUP | - - | 3791286 26,45 | ME
10 10,05 0,8 30,10 6,0 A4G1005M10U0BGUP | - - | 3791287 30,55 | ME

Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4G0205M02U02GUP-KC5010 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 3791263
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Aktion gultig bis 31.12.2021

Aktionscode: A4NW - Kaufen Sie 20 St. Wendeplatten und Sie erhalten 1 St. Halter kostenlos dazu

Stechplatte A4G-P-GUP

Stechdrehen:

- prazissionsgeschliffen

- optimale Spankontrolle

- +/- 0,025mm Breitentoleranz

E=%nd

RR

W )O
==I(
T

L1

Stahl

Nicht rostender Stahl
Gusseisen
NE-Metalle

Schwer zerspanbare Stoffe ([ ] [}
Harte Werkstoffe o
Schneidstoff KCU10 KCU25
Plattensitz- W RR L1 T Kat.-Nr. Art.-Nr. EUR | Art.-Nr. EUR| KS
groRe mm mm mm mm 621... 621...
2 Z 0,2 20 1,9 A4G0200M02P02GUP | 3781192 23,20 | 3781252 23,20 | ME
3 © 0,2 20 249) A4GO300MO3P02GUP | 3781278 23,25 | 3781253 23,25 | ME
= = 0,4 20 2,9 A4G0300M03P04GUP | 3781279 23,25 | 3781254 23,25 | ME
4 4 0,2 20 & A4G0400M04P02GUP | 3781280 24,75 | 3781255 24,75 | ME
4 4 0,4 20 2 A4G0400M04P04GUP | 3781281 24,75 | 3781256 24,75 | ME
4 4 0,8 20 818 A4G0400M04PO8GUP | 3781282 24,75 | 3781257 24,75 | ME
5 ) 0,4 25 4.1 A4G0500MO05P04GUP | 3781283 27,75 | - -| ME
5 5) 0,8 25 4,1 A4GO500MO5P08GUP | - - | 3781259 27,75 | ME
6 6 0,4 30 4,5 A4G0600MO6PO4GUP | - - | 3781260 30,55 | ME
6 6 0,8 30 4,5 A4GO600MOBPOSGUP | 3781286 30,55 | 3781261 30,55 | ME
8 8 0,8 30 6,0 A4G0800MO08POSGUP | 3781287 34,55 | - -| ME
Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4G0200M02P02GUP-KCU10 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 3781192
Stechplatte A4R-U-GUP RC D‘
- GUP Vollradius W; S
- prazisionsgepresst Iy ‘
o= Rt
A4R-P-GUP
Stahl
Nicht rostender Stahl ([ ] [ ]
Gusseisen
NE-Metalle
Schwer zerspanbare Stoffe [} [ ]
Harte Werkstoffe o)
Schneidstoff KCU10 KCU25
Plattensitz- W RC LI T Kat.-Nr. Art.-Nr. EUR | Art.-Nr. EUR| KS
grofe mm mm mm mm 621... 621...
3 3,056 %5 20 = A4R0305M03UOOGUP | - - 15146918 17,95 | ME
4 4,05 2,0 20 - A4R0405M04UOOGUP | - - [ 5136359 18,95 | ME
5 5,05 25 25 - A4R0505M05UOOGUP | 5327663 21,20 | 5146919 21,20 | ME
8 8,05 4,0 30 6,5 A4R0805M08UOOGUP | - - [ 5136423 26,45 | ME
Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4R0305M03UOOGUP-KCU25 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 5146918
RC
Stechplatte A4R-P-GUP i\
- GUP Vollradius V%» =
- prazisionsgeschliffen =T L T
A4R-P-GUP
Stahl
Nicht rostender Stahl
Gusseisen
NE-Metalle
Schwer zerspanbare Stoffe [ )
Harte Werkstoffe
Schneidstoff KCU25
Plattensitz- W RC LI T Kat.-Nr. Art.-Nr. EUR| KS
grofe mm mm mm mm 621...
3 3,00 i 20 = A4R0300M03POOGUP |5147211 23,25 | ME
4 4,00 2,0 20 - A4R0400M04POOGUP | 5147212 24,75 | ME
5 5,00 2,5 2% - A4R0500M05POOGUP | 5147213 27,75| ME

Bestellbeispiel: bestellen mit Kat.-Nr.: A4R0300M03POOGUP-KCU25 oder bestellen mit Art.-Nr.: 621 5147211



WTE

MAPAL GROUP

NC-Schnellspannbohrfutter
mit Steilkegel DIN 69871 Form A - schneller, unkomplizierter Werkzeugwechsel,
auch direkt in der Maschine maoglich (durch Betatigung des Kegeltriebs, mittels

seitlich einsteckbarem Quergriff-Stiftschlissel) - kurze, stabile und schwingungsfreie

Ausflihrung
Standardausfithrung mit hoher Rundlaufgenauigkeit max. 0,05 mm

fiir Rechts- und Linkslauf

4000 832 395

L: 84 mm
SK
ZBa
-
Spann-@ d1 Bohrfutter-@ D L1 Art.-Nr. EUR EUR
[mm] [mm] [mm]
0,5-13 50 90 4000 832 395 75 155,-
2,5-16 57 92 4000 832 396 4199 169,-

WTE

MAPAL GROUP

Hydrodehnspannfutter

HPH - mit Steilkegel nach DIN 69871 Form AD/B - kurze, schwere Ausfiihrung -
hohe Drehmomentiibertragung bei gleichzeitig idealer Schwingungsdampfung -
temperaturbestandig bis 170°C - schnelle Ristzeiten durch einfaches und
schnelles Spannen - mit zentraler Kihimittelzufuhr - zur Aufnahme von Werkzeugen
mit glattem Zylinderschaft und mit Spannflache

Ausfiihrung feingewuchtet G2,5/ 25.000 U/min
Rundlaufgenauigkeit < 3 pm bei einer Auskragldnge von 2,5 x D

Lieferung im Koffer inkl. 5 (9 6, 8, 10, 12, 16 mm) Reduzierhiilsen und
Sechskant-Quergriffschlussel

Gewinde: M16x1x13,5 - d1: 20 mm - d2: 49 mm - 11: 64,5 mm -
12: 51 mm - 13: 10 mm

N2

625

25.000 min !

239

[ PROMAT

Flachenspannfutter

(Weldon) - mit Steilkegel DIN 69871
Form AD - zur Aufnahme von
Werkzeugen mit Zylinderschaft und SK
seitlicher Mitnahmeflache nach

DIN 1835-B - Bohrungstoleranz H4

40

Lieferung inkl. Spannschraube

625

15.000 min !

SK
‘AD ‘AHHAU‘

15

57

4000 806 063

WTE

MAPAL GROUP

Hydrodehnspannfutter

HPH - mit Hohlschaftkegel nach DIN 69893 Form A - kurze, schwere
Ausfiihrung - hohe Drehmomentibertragung bei gleichzeitig idealer Schwingungs-
dampfung - temperaturbestandig bis 170°C - schnelle Ristzeiten durch einfaches
und schnelles Spannen - mit zentraler Kihimittelzufuhr - zur Aufnahme von Werk-
zeugen mit glattem Zylinderschaft und mit Spannflache

Ausfiihrung feingewuchtet G2,5/ 25.000 U/min
Rundlaufgenauigkeit < 3 pm bei einer Auskraglange von 2,5 x D

Lieferung im Koffer inkl. 5 (9 6, 8, 10, 12, 16 mm) Reduzierhiilsen und
Sechskant-Quergriffschliissel

Gewinde: M8x1 - d1: 20 mm - d2: 49 mm - d3: 52,5 mm - 11: 80 mm -
12: 51 mm - 13: 10 mm - 14: 36 mm

/\ HSK-A
[\ A

625

25.000 min !

ab hier SK40 Aufnahmen

Spann-@ d [mm] A [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR
6 50 25 4000 833 717 36— 25,95
6 100 25 4000 833 718 48— 34,95
8 50 28 4000 833 720 34— 23,95
8 100 28 4000 833 721 45~ 31,95

10 50 35 4000 833 723 34~ 23,95

10 100 35 4000 833 724 45- 31,95

12 50 42 4000 833 726 34 23,95

12 100 42 4000 833 727 45- 31,95

14 50 44 4000 833 729 34 23,95

14 100 44 4000 833 730 45~ 31,95

16 63 48 4000 833 733 34— 23,95

16 100 48 4000 833 734 45~ 31,95

18 63 50 4000 833 736 34— 23,95

18 100 50 4000 833 737 45- 31,95

20 63 52 4000 833 740 34 23,95

20 100 52 4000 833 741 45- 31,95

25 100 65 4000 833 744 39~ 27,95

32 100 72 4000 833 747 41 29,95
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N FROMAT
Spannzangenfutter ER

mit Steilkegel DIN 69871 Form AD -

zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499

Lieferung inkl. Spannmutter

[ PROMAT g
Quernutaufsteckfrasdorn

mit vergroBertem Bunddurchmesser - mit Steilkegel nach DIN 69871 Form
AD/B - mit zentraler Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieRbaren Kihlkanélen

am Bund sowie mit zusatzlichen Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite - zur
Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 - Spann-@ 40 mm
zusatzlich mit 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

IE_EUE;“':’",, ‘ AD ‘ AT3 ‘ 25 ‘ Lieferung inkl. Fraseranzugsschraube, Mitnehmersteine
Spannbereich passende A D Art.-Nr. EUR EUR 625 AD/B AT3 SK
[mm] Spannzangen [mm] [mm] 15.000 min ! 40
1-10 ER 16 /426 E 63 32 4000 833 705 49 34,95
1-10 ER 16 /426 E 100 32 4000 833 706 55~ 39,95 Spann-@d A L1 D Art.-Nr. EUR EUR
2-16 ER 25/430 E 60 42 4000 833 708 49— 34,95 [mm] [mm] [mm] [mm]
2-16 ER 25/430 E 100 42 4000 833 709 61+ 43,95 16 ©5, 17 38 4000 833 815 53— 37,95
2-20 ER32/470 E 70 50 4000 833 711 5+ 3595 22 85) 19 48 4000 833 816 53~ 37,95
2-20 ER32/470 E 100 50 4000 833 712 61+ 43,95 22 100 19 48 4000 833 817 65— 46,95
3-26 ER40/472 E 80 63 4000 833 714 54 37,95 27 40 21 58 4000 833 818 54 38,95
3-26 ER40/472 E 100 63 4000 833 715 F6- 49,95 27 100 21 58 4000 833 819 66~ 47,95
ab hier SK50 Aufnahmen
’ ®
I‘ Prazisionswerkzeuge
Flachenspannfutter

99y

Y / T C sK
T

AD/B - zur Aufnahme von Werkzeugen mit

(Weldon) - mit Steilkegel DIN 69871 Form

Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
nach DIN 1835-B - Bohrungstoleranz H4

Lieferung inkl. Spannschraube

625 SK
15.000 min ‘ AD/B ‘ ‘ AT3 ‘ ‘ 50 ‘ +
=—— s
pann-@ d [mm] A [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR

W PROMAT 6 63 25 4120621508 58~ 41,95 @
Gewindeschneidfutter Synchron 6 100 25 4120 621 509 76— 49,95 ¢
mit Steilkegel DIN 69871 AD/B - mit Kithimittelzufithrung - zum Ausgleich von 8 63 28 4120 621 512 56— 39,95 e
Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerkzeuges und der Synchronspindel - 8 100 28 4120 621 513 67 4795 @
zum Einsatz auf CNC—Mascr_\inep mit Synchron—Gewindeschneideinrich_tung . 10 63 35 4120 621516 56~ 39,95 ©
das Futter Ifann Sypchronlsatlonsfe_hler auf_Druck und Zug ausglelcher_l (+/_- 10 100 35 4120 621517 67 47,95 ®
0,5 mm) - Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde - hohe Rundlaufgenauigkeit - 2 3 2 2120 621 520 56 39.95 o

hohe Spannkraft durch Spannung in Gewindebohrerspannzangen mit integriertem 2 -
Vierkant 12 100 42 4120 621 521 67~ 4195 @
14 63 44 4120 621 524 56- 3995 @
Lieferung inkl. Spannmutter (Art.-Nr. 4000 834 914 mit Minimutter) 14 100 44 4120 621 525 67~ 479 ©
16 63 48 4120 621 528 56- 39,95 @
663 || /\ \D/B sK 16 100 48 4120621529 67~ 47,95 @
15.000 min - ‘\/r‘ 40 18 63 50 4120 621 532 56;- 39,95 @
= 18 100 50 4120 621 533 67~ 4195 @
fiir Gewinde- passende D A Art.-Nr. EUR  EUR 20 63 52 4120 621 536 56— 3995
bohrer Spannzangen [mm] [mm] 20 100 52 4120 621 537 67~ 4795 @
M3-M12 ER16-GB 22 79 4000 834 914 278 199,- 25 80 65 4120 621 540 62~ 4495 ©
M3-M20 ER25-GB 42 84 4000 834 915 285~ 205,- 25 120 65 4120 621 541 8+~ 579 @
M3-M27 ER32-GB 50 95 4000 834 916 285~ 205,- 32 100 72 4120 621 543 67 4795 ¢



el

’ ®
I‘ Prazisionswerkzeuge
Spannzangenfutter ER
mit Steilkegel DIN 69871 Form AD/B : zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499

Lieferung inkl. Spannmutter

17

9

412

o

II .
A\ Prazisionswerkzeuge

Quernutaufsteckfrasdorn

mit vergroBertem Bunddurchmesser - mit Steilkegel nach DIN 69871 Form
AD/B - mit zentraler KihImittelzufuhr und wiederverschlieRbaren Kihlkanalen am
Bund sowie mit zusatzlichen Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite -

zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880

Lieferung inkl. Fraseranzugsschraube, Mitnehmersteine

625 SK
15.000 min ' ‘ AD/B ‘ AT3 ‘ ‘ 50 ‘
: ot ‘ AD/B ‘ ‘ T3 ‘ ‘ o ‘
Spannbereich passende Almm] D[mm] Art.-Nr. EUR EUR S min
[mm] Spannzangen
1-10 ER 16/426 E 70 32 4120 621 584 8- 57,95 ® Sp od A L1 D Art.-Nr. EUR EUR
1-10 ER16/426 E 100 32 4120 621 585 95~ 69,95 ® [mm] [mm] [mm] [mm]
2-16 ER25/430 E 60 42 4120 621 587 7 55,95 @ 22 8 19 48 4120 621 620 70 49,95 ®
2-16 ER 25/430 E 100 42 4120 621 588 95~ 69,95 ® 22 100 19 48 4120 621 621 83~ 59,95 ®
2-20 ER32/470 E 70 50 4120 621 590 R 57,95 ® 27 40 21 58 4120 621 622 70 49,95 ®
2-20 ER32/470E 100 50 4120 621 591 4= 79,95 © 27 100 21 58 4120 621 623 83~ 59,95 ®
3-26 ER40/472 E 80 63 4120 621 593 84 57,95 ® 32 50 24 78 4120 621 624 F4- 53,95 @
3-26 ER40/472E 100 63 4120 621 594 5 82,95 @ 32 100 24 78 4120 621 625 89 64,95 ®
ab hier HSK-A63 Aufnahmen
4000 832 386
219Y-
Yy / N PROMAT
- HSK-A
4120 621 307 Flachenspannfutter
(Weldon) - mit Hohlschaftkegel
DIN 69893 Form A - zum Spannen von T —
V4 Werkzeugen mit Zylinderschaft und seit- Dd
I‘ T licher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B - l -
Bohrungstoleranz H4
Gewindeschneidfutter Synchron - .
mit Steilkegel DIN 69871 Form AD/B - mit KithImittelzufiihrung - Lieferung inkl. Spannschraube A
zum Ausgleich von Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerkzeuges und
der Synchronspindel - zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit Synchron-Gewinde- 625
schneideinrichtung - das Futter kann Synchronisationsfehler auf Druck und 15.000 min
Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) - Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde -
hohe Rundlaufgenauigkeit - hohe Spannkraft durch Spannung in Gewinde-
bohrerspannzangen mitgintegriertem \;)ierkant ° = Spann-gidiimm]=Aimmm] Dilmm! artel, B Eo
6 65 25 4000 832 385 164 73,95
Lieferung inkl. Spannmutter (Art.-Nr. 4120 621 307 und 4120 621 308 mit 6 100 25 4000 832 368 24~ 87,95
Minimutter) 8 65 28 4000 832 386 97~ 68,95
8 100 28 4000 832 370 - 84,95
66,3 ‘ AD/B ‘ AT3 ‘ ‘ SK ‘ 10 65 35 4000 832 387 97~ 68,95
15.000min ! 50 10 100 35 4000832372 7~ 84,95
12 80 42 4000 832 388 97 68,95
fiir Gewinde- passende D A Art.-Nr. EUR  EUR 14 80 A 4000 832 381 97 6895
bohrer Spannzangen [mm] [mm] 16 80 48 4000 832 390 97- 68,95
M3-M12 ER16-GB 22 79 4120 621 307 303 219,- ® 18 80 50 4000 832 391 97 68,95
M3-M12 ER16-GB 22 90 4120 621 308 363 219,- ® 20 80 52 4000 832 392 97~ 68,95
M3-M20 ER25-GB 42 84 4120 621 310 303 219,- © 25 110 65 4000 832 397 102 71,95
M3-M27 ER32-GB 50 g5 4120 621 311 328+ 239,- © 32 110 72 4000 832 398 469 76,95
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mPFPROMAT

Spannzangenfutter ER

mit Hohlschaftkegel DIN 69893 Form A -

zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen nach DIN 6499

Lieferung inkl. Spannmutter

625 HSK-A
15.000 min -1 63

Eﬁo

4000 833 827

Spannbereich [mm] passende Spannzangen A [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR HSK—A
1-10 ER 16 /426 E 100 32 4000 833 827 97- 68,95 )
1-10 ER16/426 E 160 32 4000 833 828 43~ 105,-
2-16 ER 25/430 E 100 42 4000 833 829 97~ 68,95 D O
2-16 ER25/430 E 160 42 4000 833 830 43~ 105,-
2-20 ER32/470 E 100 50 4000 833 831 101 71,95
2-20 ER32/470 E 160 50 4000 833 832 7= 105,- A J
3-26 ER40/472 E 120 63 4000 833 833 408~ 76,95
3-26 ER40/472 E 160 63 4000 833 834 459~ 115,- A
N FROMAT
Quernutaufsteckfrasdorn
mit vergroBertem Bunddurchmesser - mit Hohlschaftkegel
nach DIN 69893 Form A - mit zusatzlichen Kiihlkanalboh-
8 1 95 rungen an der Stirnseite - zur Aufnahme von Messerkdpfen
und Frasern mit Quernut DIN 1880
’ Lieferung inkl. Fraseranzugsschraube, Mitnehmersteine
4000 833 875
HSK-A
15.000 min ! 63
[
Spann-@ d [mm] A [mm] L1 [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR
D d O 16 50 17 38 4000 833 875 8- 81,95
16 100 17 38 4000 833 876 H3- 99,95
= [ 22 50 19 48 4000 833 877 H8- 81,95
. I | 22 100 19 48 4000 833 878 43~ 99,95
1 27 60 21 58 4000 833 879 8- 81,95
A 27 100 21 58 4000 833 880 43 99,95
N FROMAT

Gewindeschneidfutter Synchron

mit Hohlschaftkegel DIN 69893 A - mit Kiihimittelzufiihrung -

zum Ausgleich von Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerk-
zeuges und der Synchronspindel - zum Einsatz auf CNC-Maschinen

mit Synchron-Gewindeschneideinrichtung - das Futter kann Syn-
chronisationsfehler auf Druck und Zug ausgleichen (+/- 0,5 mm) -
Einsatz fiir Rechts- und Linksgewinde - hohe Rundlaufgenauigkeit -
hohe Spannkraft durch Spannung in Gewindebohrerspannzangen mit
integriertem Vierkant

Lieferung inkl. Spannmutter (Art.-Nr. 4000 834 924 mit Minimutter)

4000 834 924

663 || /\ || Hsk-A
sommin? || () 63
fiir Gewindebohrer passende Spannzangen D [mm] A [mm] Art.-Nr. EUR EUR
M3-M12 ER16-GB 22 93 4000 834 924 363 215,-
M3-M20 ER25-GB 42 98 4000 834 925 St 225,-
M3-M27 ER32-GB 50 108 4000 834 926 328~ 235,- A
H 2 ab hier HSK-A100 Aufnahmen
A Y Prazisionswerkzeuge
Flachenspannfutter

(Weldon) - mit Hohlschaftkegel DIN 69893 Form A -
zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft und
seitlicher Mitnahmeflache nach DIN 1835-B - Bohrungstoleranz H4

PG Lieferung inkl. Spa_nnschraube, 15.EUU2;||5in B H?UK[]A
ab d 25 mm = zwei Spannschrauben
Spann-@ d [mm] A [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR
6 80 25 4120 621 676 432~ 9595 @
8 80 28 4120 621 677 425- 89,95 @
10 80 35 4120 621 678 425+ 89,95 ©
12 80 42 4120 621 679 425~ 89,95 @
14 80 44 4120 621 680 425 89,95 @
16 100 48 4120 621 681 125~ 89,95 @
18 100 50 4120 621 682 425- 89,95 @
20 100 52 4120 621 683 425 89,95 @
25 100 65 4120 621 684 430~ 9495 e
32 100 72 4120 621 685 46 105,- e
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A\ Prézisionswerkzeuge

Spannzangenfutter ER

mit Hohlschaftkegel DIN 69893 Form A - zum Spannen von

Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN 6499

Lieferung inkl. Spannmutter ’l ’
625 HSK-A

15.000 min 1 100

Spannbereich [mm] passende Spannzangen A [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR

1-10 ER 16/426 E 100 32 4120 621 353 423~ 8895 @
1-10 ER16/426 E 160 32 4120 621 354 449~ 109, o
2-16 ER 25 /430 E 100 42 4120 621 719 423~ 8895 @
2-16 ER 25/430 E 160 42 4120 621 355 49— 109, e
2-20 ER32/470 E 100 50 4120 621 720 423~ 8895 @
2-20 ER 32 /470 E 160 50 4120 621 356 449~ 109, o
3-26 ER40/472 E 120 63 4120 621 721 428- 92,95 o
3-26 ER40/472 E 160 63 4120 621 357 49~ 109, e

’ ®
\ I‘ Prazisionswerkzeuge

A

mit Quernut DIN 1880

Lieferung inkl. Fraseranzugsschraube, Mitnehmersteine
4120 621 363
625 HSK-A
100

Quernutaufsteckfrasdorn
mit vergroBertem Bunddurchmesser - mit Hohlschaftkegel
nach DIN 69893 Form A - mit zusatzlichen Kiihlkanalbohrungen
09 an der Stirnseite - zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern
||

15.000 min !

Spann-@ d [mm] A [mm] L1 [mm] D [mm] Art.-Nr. EUR EUR

16 50 17 38 4120 621 363 449~ 109,- ®
16 100 17 38 4120 621 364 - 125,- ®
22 50 19 48 4120 621 736 49 109,- ®
22 100 19 48 4120 621 365 rand 125,- ®
27 50 21 58 4120 621 737 149 109,- ®
27 100 21 58 4120 621 366 Erand 125,- ®

II @
A\ Prézisionswerkzeuge

Gewindeschneidfutter Synchron
mit Hohlschaftkegel nach DIN 69893 Form A - mit Kiihimittelzufithrung - zum ,
Ausgleich von Steigungsdifferenzen des Gewindeschneidwerkzeuges und der

Synchronspindel - zum Einsatz auf CNC-Maschinen mit Synchron-Gewindeschneidein-

richtung - das Futter kann Synchronisationsfehler auf Druck und Zug ausgleichen

(+/- 0,5 mm) - Einsatz fir Rechts- und Linksgewinde - hohe Rundlaufgenauigkeit -

hohe Spannkraft durch Spannung in Gewindebohrerspannzangen mit integriertem Vierkant

Lieferung inkl. Spannmutter (Art.-Nr. 4120 621 321 und 4120 621 322 mit Minimutter)

663 HSK-A
15.000 min-! 100

fur Gewindebohrer passende Spannzangen D [mm] A [mm] Art.-Nr. EUR EUR

M3-M12 ER16-GB 22 100 4120 621 321 F04- 509,- ®

M3-M12 ER16-GB 22 106 4120 621 322 659 479,- ®

M3-M20 ER25-GB 42 105 4120 621 324 720 525,- ® \

M3-M27 ER32-GB 50 110 4120 621 325 F49- 545,- ® |
B FROMAT
Spannzangensatz

im Holzsockel - passend zu Spannzangenfutter

Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit: 5 pm

olelel:
OO0
olile
DA
OO0

Abb. zeigt 4000 832 784

L

Modell Spann-@ [mm] Inhalt Breite [nm] Hohe [mm] Lange [mm] Bestiickung Art.-Nr. EUR EUR
ER 16 (426 E) 1-10 10 teilig 50 25 130 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 4000 832 780 408~ 79,95
ER 20 (428 E) 2-13 12 teilig 110 25 165 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 4000 832 795 465 119,-
ER 25 (430 E) 2-16 15 teilig 195 25 150 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 4000 832 782 475~ 125,
ER 32 (470 E) 3-20 18 teilig 150 30 190 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20 4000 832 784 225~ 159,-
ER 40 (472 E) 4-26 23 teilig 195 25 290 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26 4000 832 786 339 245,-
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N PFPROMAT

Spannzange

Typ ER-GB - nach DIN 6499 mit Innenvierkant zum Gewindeschneiden -
passend flr Gewindeschneid- und Spannzangenfutter Typ ER

Rundlaufgenauigkeit 15 pm

ER 16-GB / 4031 E (L = 275 mm)

2

4000 834 954

ER 25-GB / 4282 E (L = 34 mm)

ER 32-GB / 4537 E (L = 40 mm)

Spann-@ [mm] Vierkant [mm] Art.-Nr. EUR EUR  Art.-Nr. EUR EUR  Art.-Nr. EUR EUR
35 2,7 4000 834 954 2756 22,95 4000 834 959 2756 22,95
4 3 4000 834 955 2756 22,95 4000 834 960 2756 2295 - g 2
4,5 34 4000 834 956 27:50- 22,95 4000 834 961 2750 22,95 4000 834 969 3150 25,95
6 4,9 4000 834 957 2756 22,95 4000 834 962 2756 2295 4000 834 970 3+56 25,95
7 6101 4000 834 958 2756 22,95 4000 834 963 2750 22,95 4000 834 971 3456 25,95
8 6,2 4000 834 953 2756 22,95 4000 834 964 2756 22,95 4000 834 972 3156 25,95
9 7 - - - 4000 834 965 2756 22,95 4000834973 3+56 25,95
10 8 = = - 4000 834 966 2756 22,95 4000834 974 3156 25,95
1" 9 = = - 4000 834 967 2756 22,95 4000 834 975 3156 25,95
12 9 = o - 4000 834 968 2750 22,95 4000 834 976 3456 25,95
14 11 = 5 - - 4000 834 977 3456 25,95
16 12 = - = = 4000 834 978 3+56 25,95
N FROMAT e
L
Anzugsbolzen e
DIN 69872 Form A - mit Bohrung d 2 J_G
SK SK ’ — ﬂ‘l LT ~ I T 10 [se]
40 50 T| O K- #-=H ©
4000 832 700 4 =
fir Aufnahmen  Anzugsgewinde  d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm] L1 [mm] L2 [mm] Art.-Nr. EUR EUR
SK40 M16 19 14 17 7,0 54 26 4000 832 700 746 4,75
SK50 M24 28 21 25, 11,5 74 34 4000 832 701 896 6,50
N FROMAT L1
L
Anzugsbolzen ——
ISO 7388 / Il Form B - mit Bohrung do

| /

4000 832 720

SK SK
40 50

fur Aufnahmen  Anzugsgewinde  d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mml] L1 [mm] L2 [mm] Art.-Nr. EUR EUR
SK40 M16 18,95 12,95 17 7,35 44,5 16,4 4000 832 720 746 4,75
SK50 M24 29,1 19,6 25 141855 65,5 25455 4000 832 721 ;96 6,50
Kihimittelibergaberohr i
flr Hohlschaftkegelwerkzeuge -‘II
DIN 69893, Form A - mit Dichtring i
4000 832 712
GroRe D [mm] d [mm] L [mm] Art.-Nr. EUR EUR
HSK 63 M18x 1,0 12 34,5 4000 832 712 42;26 8,50
HSK 100 M24 x 1,5 16 44 4000 832 714 450 10,50

Aufnahmeadapter Synchro STL

passend flr Spannzangenfutter und angetriebene Werkzeuge nach DIN 6499 ISO 15488 - fiir synchronisiertes
Gewinden, passende Synchroeinsiatze STH (Schnellwechsel) miissen separat bestellt werden!

Vorteile / Nutzen Synchroeinsiatze STL + STH:
- fur alle Werkzeugtypen mit und ohne Innenkihlung (IKZ geeignet bis 50 bar)
- kurze Bauweise geringe Stérkontur

- modulare Bauweise flr niedrigste Investitionskosten, geringerer Werkzeugbedarf

- Schnellwechselsystem fiir kiirzeste Ristzeiten
- fur Links- und Rechtsgewinde, fir Gewindebohrer und -former geeignet

9Y95

4000 834 301

N

GroRe Typ Art.-Nr. EUR EUR
2 ER16-STL 4000 834 301 5495 49,95
3 ER20-STL 4000834302 5495 49,95
4 ER25-STL 4000834303 5495 49,95
5 ER32-STL 4000834304 5495 49,95
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L1 L1
Synchroeinsatz STH ]H ( l
mit Schnellwechsel-Funktion - zur Aufnahme -
von Gewindebohrern, Drehmomenttibertragung = St 1 == — h_"'—— - b
erfolgt Uber Schaft-Vierkant - Einsatz nur in — [ —ert Jr_«l - -
Verbindung mit Aufnahmeadapter Synchro
STL - zum Ausgleich von Steigungsdifferenzen | |
des Gewindeschneidwerkzeuges, synchronisierte e
Spindel vorausgesetzt - Minimalléngenausgleich:
Druck und Zug (+ 0,5 mm /- 0,2 mm)
10 L3
3 L2
Beispiel 4000 834 314 ’
4000 834 305
Schaft-@ [mm]  Vierkant [mm] fir DIN 371 fur DIN 374/376 D2 [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] Art.-Nr. EUR EUR
GroRe 2
3,5 e M3 M5 12,7 24 26,3 20,3 4000 834 305 5495 49,95
45 3,4 M4 M6 12,7 24 26,3 20,3 4000 834 306 54;95 49,95
6 4,9 M5-6 M8 12,7 B8 28,3 20,3 4000 834 307 5495 49,95
GroBe 3
6 4,9 M5-6 M8 15,8 518) 31 23 4000 834 308 5495 49,95
7 {553) - M10 15,8 &) 31 23 4000 834 309 5495 49,95
GroRe 4
6 4,9 M5-6 M8 19 27 31 78 4000 834 310 5495 49,95
7 55 - M10 19 30 <515 o) 4000 834 311 5495 49,95
8 6,2 M8 - 19 30 34,5 7205 4000 834 312 54,95 49,95
9 7 - M12 19 40 &53 745,15 4000 834 313 5495 49,95
GroBe 5
6 4,9 M5-6 M8 25 8 31 2%) 4000 834 314 5495 49,95
7 BY5! - M10 25 19 Se3la 25,5 4000 834 315 5495 49,95
8 6,2 M8 - 25 37 41 32 4000 834 316 54;95 49,95
9 7 - M12 25 87 42 32 4000 834 317 5495 49,95
10 8 M10 - 25 B, 43 32 4000 834 318 5495 49,95
11 9 - M14 25 37- 44 32 4000 834 319 54,95 49,95
12 ] - M16 25 37 44 32 4000 834 320 5495 49,95
’ ®
I‘ Prézisionswerkzeuge
Reinigungspropeller

Spéane Booster - zur Aufnahme in Spannzangenfutter/Spannzangen mit 16 mm

@ (MaBRzeichnung = DCONMS) - sichere und schnelle Methode um Spane und Kihl-

mittel zu entfernen (mannloses Reinigen des Arbeitsraums der Werkzeugmaschinen) - NEU
Kihlung durch das Zentrum - Robust und langlebig - Automatisches Einwechseln aus

dem Werkzeugmagazin - Offnen und SchlieRen der Fltgel erfolgt durch die Regelung

der Spindelgeschwindigkeit - fir vertikale und horizontale Bearbeitungszentren -

Funktionslange (LF): 53 mm - Kérper-@ (BD): 65 mm - Rotationsrichtung:

Uhrzeigersinn - Entfernung zwischen geéffneten Fliigeln und Spénen:

100~150 mm OAL

Einsatzempfehlung:

Art.-Nr. 4120 625 001: fur kleine Werkzeugmaschinen mit LPR
wenig Spéanen und Kihlung

Art.-Nr. 4120 625 002: fir mittlere Werkzeugmaschinen mit

vielen und schwer zu entfernenden Spanen
Art.-Nr. 4120 625 003: flr groRe Werkzeugmaschinen - =T 1
mit vielen und schwer zu entfernenden Spénen R et £ 74 & B
8 i
s
- =
a4 @
@
o

-]
-
e
DFC LPR [mm] OAL [mm] Drehbereich [min-"]  f [mm/min] Art.-Nr. EUR EUR 1 1
160 mm 80 120 7000-12000 1000~ 3000 4120 625 001 “H45- 115,- 4120 625 001
260 mm 130 170 5000- 8000 3000~15000 4120 625 002 212~ 169,- ®

330 mm 165 205 4000- 7000 3000~15000 4120 625 003 462 369,- ©
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/VI NT TOOL SK40 inkl. 5 Spannhiilsen @ 6/8/10/12/16 mm + Schliissel

Kraftspannfutterset

Typ CT-SA, Hochleistungsaufnahme - mit Steilkegel nach DIN 69871 Form AD - Super Tite Lock Spannmechanismus - — ™
(vibrationsddmpfend, Laufruhe) fiir die Schwerzerspanung und HPC-Frasen - hohe Haltekrafte - fir die Schlicht- und Schrupp- v ). ,‘.l
bearbeitung - lange Gebrauchsdauer durch spezielle Korrosionsschutzschicht - Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm bei 3xD - \ ———
Vorteile: kein Fraserauszug/Durchrutschen, hohe Bearbeitungsgenauigkeiten, hohe Radialsteifigkeit durch Plananlage der f " N i
Spannmutter (keine Auslenkung des Werkzeugs, hohe Formgenauigkeit) ~ j;‘ & o

GroBe Flexibilitat durch Verwendung folgender Spannhiilsen, zur Reduzierung des Spann-@:

- Typ MC20

- Typ MC20-OH = dichten durch kurze Schlitze vollstandig ab und sind fir die innere Kihimittelzufuhr geeignet

- Typ MC20-C = abgedichtet, zwei innenliegende Kiihimittelnuten erlauben optimale Kihlung entlang des Werkzeugschaftes =“tx :"'r o) s ® v
(Peripherieklhlung) - - - - o
Lieferumfang: SK40-CT20SA-90, 5x Spannhlilse (J 6, 8, 10, 12, 16 mm, Typen siehe Tabelle), Spannschlissel

Lieferung ohne Koffer

Spann-@: 20 mm - D1: 52 mm - L: 90 mm - L2: 80 mm £ o g

SK
40

279Y-

Spannhiilse Art.-Nr. EUR EUR

MC20 4120805000  5H4- 279, ®

MC20-OH 4120805131 556~  299,- ®

MC20-C 4120805132 676 359, ® 4120/8051000
Kraftspannfutterset

Typ CT-SA, Hochleistungsaufnahme - mit Hohlschaftkegel nach DIN 69893 Form A - Super Tite Lock Spannmechanismus
(vibrationsdampfend, Laufruhe) fur die Schwerzerspanung und HPC-Frasen - hohe Haltekréfte - fir die Schlicht- und Schruppbe-
arbeitung - lange Gebrauchsdauer durch spezielle Korrosionsschutzschicht - Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm bei 3xD - Vorteile:
kein Fraserauszug/Durchrutschen, hohe Bearbeitungsgenauigkeiten, hohe Radialsteifigkeit durch Plananlage der Spannmutter
(keine Auslenkung des Werkzeugs, hohe Formgenauigkeit)

GroRe Flexibilitat durch Verwendung folgender Spannhiilsen, zur Reduzierung des Spann-@:

- Typ MC20

- Typ MC20-OH = dichten durch kurze Schlitze vollstandig ab und sind fir die innere Kihimittelzufuhr geeignet

- Typ MC20-C = abgedichtet, zwei innenliegende Kihimittelnuten erlauben optimale Kihlung entlang des Werkzeugschaftes
(Peripheriekihlung)

Lieferumfang: HSK-63A-CT20SA-90, 6x Spannhllse (& 6, 8, 10, 12, 16 mm, Typen siehe Tabelle), Spannschltssel
Lieferung ohne Koffer

Spann-@: 20 mm - D1: 52 mm - L: 90 mm - L1: 64 mm - L2: 60 mm L
L G
e ———
HSK-A

b = S

3 D,| d| +o— - FREHE

Spannhiilse  Art.-Nr. EUR EUR IR B i A S e 3}‘
MC20 4120 805 001 583 299,- © i S b

[
MC20-OH 4120 805 133 628 319,- ®
McC20-C 4120 805 134 48~ 379,- ® _#’ 4120 805 001

4000 851 055

N PROMAT

- N PROMAT
Messschieber
digital - Ziffernhéhe 8 mm - flr Innen-, Auf3en- und Tiefenmessung - mit Feststell- Tiefenmessschieber
schraube - Nullpunktsetzung an jeder Stelle - Elektronik schaltet nach ca. 5 Minuten digital - Ziffernhdhe 8 mm - mit gerader Messschiene - mit Feststellschraube -

nach Nichtgebrauch eigenstandig ab Genauigkeit 0,03 mm - Nullpunktsetzung an jeder Stelle - Elektronik schaltet nach
ca. 5 Minuten Nichtgebrauch eigensténdig ab

4000 851 221

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)
Genauigkeit: 0,03 mm - Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch - TiefenmaR: eckig Lieferung inkl. Batterie (CR2032)
Bruckenléange: 100 mm - Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch

‘nmaazH INOX ‘ v Hmtﬁll]ayHcmaz

v LCD

_ mm || | CR2032

inch @ ‘nmaazH INOX H v Hﬂlsmav ‘ =

inch Q

Messbereich [mm] Schnabel-L. [mm] Art.-Nr. EUR EUR
150 40 4000 851 055 5340 34,95 Messbereich [mm] Art.-Nr. EUR EUR
200 50 4000851058 8276 49,95 200 4000 851221 46115 71,95

300 60 4000 851059 -455:86- 89,95 300 4000 851222 -45726- 115,
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W PFrPROMAT
Werkstattmessschieber

digital - Elektronikgehéause aus Metall -

mit Messerspitzen - mit Feststellschraube und Feineinstellung

23

fiir Kleinteile

Kleinschraubstock

Prazisionsausfithrung - zum Spannen von
Kleinteilen auf Bspw. Messmikroskopen und
Profilprojektoren - mit Gewindespindel -

Prisma waagerecht und senkrecht eingeschliffen -
Parallelitdt und Winkelgenauigkeit = 0,01 mm

4139 140 001

) . - L x B x H[mm] Backen-B. [mm] Spann-W. [mm]  Art.-Nr. EUR EUR
Funktionen: Ein-/ Ausschaltung - Nullpunktsetzung an jeder Stelle .
3 ALU eloxiert
LochmaRansatz fur Innenmessungen = 20 mm
mm LCD CR2032 50 x 15 x 15 15 16 4139 140 001 43195 115,- ®
Lieferung inkl. Batterie (CR2032) ‘ W:Jh: ‘ N H Display H @ ‘ 75 x 25 x 25 25 24 4139140002 469,65 145 @
Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch inch 100 x 35 x 35 35 32 4139140003 26735 175 ®
INOX gehartet

Messbereich [mm] Schnabel-L. [mm] Art.-Nr. EUR EUR 50 x 15 x 15 15 16 4139 140 004 297~ 249,- ®
300 100 4000 851 141 223,65 159,- 75 x 25 x 25 8 24 4139 140 005 353,55 299,- ©
500 150 4000 851142 -326;35 235,- 100 x 35 x 35 55 32 4139 140 006  -353;55 299,- ©
N PROMAT » -
Werkstattmessschieber A e
Skala und Nonius mattverchromt - mit Feststellschraube und Feineinstellung - Innen- und AuRenmessung ] . b
LochmaRansatz fiir Ihnnenmessungen:
bis 300 mm Messbereich = 10 mm
500 - 1000 mm Messbereich = 20 mm I
Ablesung: 0,05 mm w -

DIN 862 INOX e

Messbereich [mm] Schnabel-L. [mm] Art.-Nr. EUR EUR

250 75 4000 851 131 8450 49,95
300 90 4000 851132 455;15 94,95
500 150 4000 851133  277- 165,-
mit Messerspitzen

250 75 4000 851 135 166 59,95
300 90 4000 851136 45545 94,95
500 150 4000 851 137 366 209,-

4130 040 120
ab 3 Stiick 115,- €

Messschieber MarCal 16 EWR

digital - LCD-Anzeige 11 mm - mit Feststellschraube und Kreuzspitzen - gelédppte
Flihrungsbahnen - Stufenmesseinrichtung - erhéhte Flihrungsbahnen zum Schutz
des Malstabs - Schmutzabstreifer im Schieber

sortenrein*

Funktionen: AUTO-ON / OFF - RESET (Nullsetzen der Anzeige) - Reference-System
(sofort messbereit) - LOCK-Funktion (Tastatursperre) - PRESET (Maf3voreinstellung)

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)
Messbereich: 150 mm - Schnabelldnge: 40 mm - Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch

mm LD |/ cR2032
DIN862 || INOX v IP67 || Display
inch @
TiefenmaR® Art.-Nr. EUR EUR ab 3 St.
EUR [€]
rund (1,5 mm) 4130 040 120 169 123,- 115,- ®
eckig 4130040121 469~ 123, 115,- @

49:9

4000 851 131

4000 851 135
4000 851 131

IP65, mit Schnellverstellung (QUICK DRIVE)

nicht drehende Spindel

Lieferung ohne Datenkabel

4130 040 481

Biigelmessschraube Micromar 40 EWR-L

digital - LCD-Anzeige 10 mm - Messspindel und Amboss hartmetallbewehrt -
vorgezogene Ratsche - Spindel-@ 6,56 mm - Steigung 5 mm -
Messkraftregelung 5-10 N

Funktionen: RESET (Nullsetzen der Anzeige) - Reference-System (sofort messbereit) -
HOLD-Funktion (Messwertspeicherung) - TOLERANZ-Funktion mit Warngrenzen-
Eingabe - LOCK-Funktion (Tastatursperre) - Origin (MaRvoreinstellung) -

ABS (Nullsetzen der Anzeige, ohne Bezug zum Origin zu verlieren) -

mit variablem Datenausgang USB, Digimatic

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

Messbereich: 0-25 mm - Genauigkeit: 0,002 mm -
Ablesung: 0,001 mm 0,00005 inch

Werks-
norm

LCD ‘ ‘ CR2032

H " H"is"l" ©

mm
v
inch

- @




Messuhr MarCator 1075 R

digital - LCD-Anzeige 12 mm Ziffernhdhe - Schutz-
kappe am Messbolzenende - Einspannschaft und
Messbolzen aus rostfreiem, gehartetem Stahl -
Einspannschaft (& 8 mm h6) - Aufen-@ 60 mm

Funktionen: AUTO-ON / OFF - RESET (Nullsetzen
der Anzeige) - Reference-System (sofort messbereit) -
LOCK-Funktion (Tastatursperre) - Zahlrichtungsum-
kehr - PRESET (MaRvoreinstellung) - mit variablem
Datenausgang USB, RS 232C, Digimatic

Lieferung inkl. Batterie (CR2032)

Messbereich: 12,5 mm 0,5 inch -
Ablesung: 0,01 mm 0,0005 inch -
Genauigkeit: 0,020 mm *

UsB
RS 232
Digimatic

‘ 1P52 H ﬂigﬁll]ay ‘CRZMZH a

4130 040 530
ab 3 Stiick 105,- €

Mahr

4130 040 565

Kaillermess
i

ab 3 Stiick 146,- €

Feinzeiger Millimess 1003
grof3es kontrastreiches Zifferblatt - einstellbare Toleranzmarken -
blockierbare Feineinstellung - stoBgeschiitztes Messwerk -
Prazisionskugelflihrung des Messbolzens fiir kleine Umkehr-
spanne - unempfindlich gegen seitlich auf den Messbolzen )
wirkende Krafte - hohe Feinfuhligkeit und Genauigkeit durch T
Lagerung der Messwerkachsen in Steinen und prézisi-
onsverzahnte Rader und Ritzel - konstante Messkraft -
Messbolzenanhebung durch einschraubbaren Drahtabheber oder
Abhebetaste - nach DIN 879/1

Messbereich: + 0,05 mm - Ablesung: 0,001 mm - Skalenbezifferung: 50-0-50 -
Freihub: 2,8 mm

4130 040 500
ab 3 Stiick 67,- €

Fuhlhebelmessgerat
MarTest 800 S
kontrastreiches Zifferblatt, durch O-Ring abgedichtet - mattverchromtes Schutzge-
hduse mit 3 integrierten Schwalbenschwanzleiste - stoBgeschiitztes Messwerk -
antimagnetische Ausfiihrung - automatische Anpassung der Antastrichtung -
kugelgelagerter Doppelhebel, Uberlastungsschutz durch Rutschkupplung -
Messeinsatz mit 2 mm HM-Kugel - Messeinsatzgewinde M2

Lieferung inkl. Einspannschaft-@ 6 mm, -@ 8 mm und Schlissel

Messbereich: £ 0,4 mm - Ablesung: 0,01 mm - Bezifferung: 40-0-40 -
AuBenring-@: 30 mm

DIN
2270

Rechtliche Hinweise

*Angaben zu Lieferfristen verstehen sich als voraussichtliche Lieferzeiten bei
Lieferungen innerhalb Deutschlands. Der NORDWEST-Verbund arbeitet mit
namhaften Speditionen zusammen, eine Lieferzeitgarantie kann aber nicht
gegeben werden. Langere Lieferzeiten gelten z.B. fir Bestellungen, die nach
16:00 Uhr bei NORDWEST eingehen oder fur Lieferungen auf Inseln.

Bei Lieferungen auBerhalb Deutschlands kann der Lieferservice auch 48 Stunden
oder darlber hinaus betragen.

4000 851 182

HOLDj =@

Magnetmessstativ

mit Gelenkarm - mit mechanischer Zentralklemmung
und Feineinstellung am MagnetfuB - geeignet fir
enge und schwer erreichbare Stellen - abschaltbarer
MagnetfuB, prismatische Sohle - Aufnahme fir
Messuhren (& 8 mm), Feinzeiger und Fiihlhebelmess-
gerate mit Schwalbenschwanzklemmung

FuBBxTxH Aktions- Gesamt-H.  Haftkraft Art.-Nr. EUR EUR
[mm] radius [mm] [mm] [N]

30 x 40 x 35 152 187 320 4000 851182  -166;16- 94,95
50x 60 x55 212 267 800 4000 851 183  433;86- 119,-
50x60x55 272 327 800 4000 851184 -154:85 139,-

4000 851 665

Messuhr

Abmessungen nach DIN EN ISO 463 - Einspannschaft (& 8 mm h6) und Mess-
bolzen aus nichtrostendem Stahl - verstellbare Toleranzmarken - mit 2 Zeigern -
AufBenring-@ 58 mm

Messbereich: 10 mm - Ablesung: 0,01 mm - 1 Zeigerumdrehung: 1,0 mm -
Modell: M2 Top = 4000 851 665 und M2 Top S = 4000 851 666 (StoRschutz)

DIN 878

Lieferauskunft, Symbol hinter den Preisen:

Ohne Kennzeichnung/Symbol: in 24 Stunden*

e auf Anfrage

> Beschaffungi. d. R. innerhalb einer Woche - Riicknahme nur im Ausnahmefall
gegen Kostenerstattung

m Artikel nicht paketversandfahig.
Lieferung erfolgt per Spedition.
Mit zusatzlichen Kosten ist zu rechnen.



