
- 161 -Industriestrasse 18  •  CH-5106 Veltheim  •  Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69  •  Fax +41 (0) 56 463 69 00  •  info@deni.ch  •  denitool.com

Denitool® Data  -  PVD Grades

©
 D

en
i L

td
. S

w
itz

er
la

nd
 / 

20
22

-0
1-

06

Stahl
Steel
Acier

Grauguss
Cast iron
Fonte grise

Ti- und Ni-Legierungen
Titanium and nickel alloys
Titane et alliages de nickel

Hartdrehen
Hard turning
Tournage dur

Al-/Mg-Legierungen
Al & Mg alloys
Alliages d‘Al et de Mg

Kupfer
Copper
Cuivre

Messing, Bronze, Neusilber
Brass, bronze, nickel silver
Laiton, bronze, maillechort

Kunststoffe
Plastics
Plastiques

Art der Beschichtung
Type of coating
Type de revêtement

DX20
DP25

DX30
DP35

DX32

PLC
Anti-Friction

DX50
DP55

DX52
DP57
PLC
Anti-Friction

DX70 DS10 DS20
Steel with
higher
carbon
content

STC

C-amorph
Anti-Friction

Einsatztemperatur
Working temperature
Température de fonc. [m

ax
. °

C
]

600 400 400 900 900 900 1‘100 1‘200 1‘000

Mikrohärte
Microhardness
Microdureté [H

V
 0

.0
1]

2‘500 3‘500 3‘500 3‘500 3‘500 3‘500 4‘200 4‘500 3‘000

Schichtdicke
Coating layer thickn.
Épaisseur du revêtem.

[μ
m

]

1-4 2-4 2-4 1-2 1-2 2-3 1-3 1-3 1-3

Reibwert in Stahl (trocken)
Friction against steel (dry)
Frottement vs. l‘acier (sec)

0.4 0.2 0.15 0.3 0.15 0.4 0.35 0.45 0.30

Goldfarben

Golden

Doré

Goldfarben

Golden

Doré

Violett-Grau

Purple-grey

Mauve-gris

Dunkel
Blau-Grau
Dark
blue-grey
Bleu-gris
foncé

Farbe
Colour
Couleur

Blau-Grau

Blue-grey

Bleu-gris

Blau-Grau

Blue-grey

Bleu-gris

Dunkel
Blau-Grau
Dark
blue-grey
Bleu-gris
foncé

Dunkel
Blau-Grau
Dark
blue-grey
Bleu-gris
foncé

Violett-Grau

Purple-grey

Mauve-gris

D
A

TA



Industriestrasse 18  •  CH-5106 Veltheim  •  Switzerland
Tel +41 (0) 56 463 69 69  •  Fax +41 (0) 56 463 69 00  •  info@deni.ch  •  denitool.com

- 162 -

Denitool® Data  -  Denitool® Grades
H

ar
tm

et
al

l  
   

C
ar

bi
de

   
  C

ar
bu

re
D

X2
	

Fe
in

ko
rn

so
rte

 fü
r G

us
s,

 K
un

st
st

off
e 

un
d 

 A
lu

. R
os

tfr
ei

e 
St

äh
le

 b
ei

 n
ie

dr
ig

en
 S

ch
ni

ttg
es

ch
w

in
di

gk
ei

te
n.

	
M

ic
ro

gr
ai

n 
gr

ad
e 

fo
r m

ac
hi

ni
ng

 o
f c

as
t i

ro
n,

 p
la

st
ic

s 
an

d 
al

um
in

iu
m

. S
ta

in
le

ss
 s

te
el

 a
t l

ow
er

 c
ut

tin
g 

sp
ee

d.
	

Q
ua

lit
é 

m
ic

ro
gr

ai
n 

po
ur

 l’
us

in
ag

e 
de

 fo
nt

e,
 p

la
st

iq
ue

 e
t a

lu
m

in
iu

m
. A

ci
er

 in
ox

 à
 b

as
se

 v
ite

ss
e 

de
 c

ou
pe

.

P2
0 

/ P
25

	
U

ni
ve

rs
al

so
rte

 fü
r m

itt
le

re
 B

ea
rb

ei
tu

ng
 in

 S
ta

hl
, S

ta
hl

gu
ss

 u
nd

 ro
st

fre
ie

m
 S

ta
hl

 b
ei

 m
itt

le
re

n 
Sc

hn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
te

n.
	

U
ni

ve
rs

al
 g

ra
de

 fo
r m

ed
iu

m
 m

ac
hi

ni
ng

 o
f s

te
el

, c
as

t i
ro

n 
an

d 
st

ai
nl

es
s 

st
ee

l a
t m

ed
iu

m
 c

ut
tin

g 
sp

ee
d.

	
Q

ua
lit

é 
st

an
da

rd
 p

ou
r l

’u
si

na
ge

 m
oy

en
ne

 d
e 

l’a
ci

er
, f

on
te

 s
ph

er
oï

da
le

 e
t a

ci
er

 in
ox

 à
 v

ite
ss

e 
de

 c
ou

pe
 m

oy
en

ne
.

H
ar

tm
et

al
l b

es
ch

ic
ht

et
   

  C
ar

bi
de

 c
oa

te
d 

   
 C

ar
bu

re
 re

vê
tu

D
C

15
  C

VD
	

Fe
in

ko
rn

so
rte

 fü
r S

ta
hl

, r
os

tfr
ei

en
 S

ta
hl

, G
ra

u-
 u

nd
 S

ph
är

og
us

s.
 G

ut
e 

Ko
lk

ve
rs

ch
le

is
sf

es
tig

ke
it 

un
d 

Ka
nt

en
st

ab
ilit

ät
.

	
M

ic
ro

gr
ai

n 
gr

ad
e 

fo
r m

ac
hi

ni
ng

 o
f s

te
el

, s
ta

in
le

ss
 s

te
el

, c
as

t i
ro

n 
st

ee
l a

nd
 n

od
ul

ar
 c

as
t i

ro
n.

 G
oo

d 
st

ab
ili

ty
 o

f c
ut

tin
g 

ed
ge

 a
nd

 re
si

st
an

ce
 a

ga
in

st
 c

ra
te

r-
w

ea
r.

	
Q

ua
lit

é 
m

ic
ro

gr
ai

n 
po

ur
 l’

us
in

ag
e 

de
 l’

ac
ie

r, 
ac

ie
r i

no
x,

 fo
nt

e 
et

 fo
nt

e 
sp

he
ro

ïd
al

e.
 B

on
ne

 ré
si

st
an

ce
 d

e 
l’a

rê
t d

e 
co

up
e 

et
 à

 la
 c

ra
té

ris
at

io
n.

D
P2

5 
/ D

X2
0 

 P
VD

	
Fü

r S
ta

hl
, l

ei
ch

t z
er

sp
an

ba
re

 ro
st

fre
ie

 S
tä

hl
e 

un
d 

So
nd

er
le

gi
er

un
ge

n 
be

i m
itt

le
re

n 
Sc

hn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
te

n.
	

Fo
r s

te
el

, f
re

e-
cu

tti
ng

 s
ta

in
le

ss
 s

te
el

 a
nd

 s
up

er
 a

llo
ys

 a
t m

ed
iu

m
 c

ut
tin

g 
sp

ee
d.

	
U

si
na

ge
 d

e 
l’a

ci
er

, a
ci

er
 in

ox
 à

 b
on

ne
 u

si
na

bi
lit

é 
et

 a
llia

ge
s 

sp
éc

ia
ux

. V
ite

ss
e 

de
 c

ou
pe

 m
oy

en
ne

.

D
P3

5 
/ D

X3
0 

 P
VD

	
Fü

r S
ta

hl
, s

ch
w

er
 z

er
sp

an
ba

re
n 

ro
st

fre
ie

n 
St

ah
l, 

G
ra

u-
 u

nd
 S

ph
är

og
us

s 
be

i m
itt

le
re

n 
bi

s 
ho

he
n 

Sc
hn

itt
es

ch
w

in
di

gk
ei

te
n.

 H
oh

e 
Ve

rs
ch

le
is

sf
es

tig
ke

it.
	

Fo
r s
te
el
, d
iffi
cu
lt 
to
 m
ac
hi
ne
 s
ta
in
le
ss
 s
te
el
, g
re
y 
an
d 
no
du
la
r c
as
t i
ro
n 
at
 m
ed
iu
m
 u
p 
to
 h
ig
h 
cu
tti
ng
 s
pe
ed
. E

xc
el
le
nt
 w
ea
r r
es
is
ta
nc
e.

	
U

si
na

ge
 d

e 
l’a

ci
er

, a
ci

er
 in

ox
 à

 u
si

na
bi

lit
é 

di
ffi

ci
le

, f
on

te
 g

ris
e 

et
 s

ph
er

oï
da

le
 d

e 
m

oy
en

ne
 à

 h
au

te
 v

ite
ss

e 
de

 c
ou

pe
. E

xc
el

le
nt

e 
ré

si
st

an
ce

 à
 l’

us
ur

e.

D
X3

2 
 P

VD
 +

 P
LC

	
U

ni
ve

rs
al

so
rte

 fü
r L

ei
ch

tm
et

al
l-L

eg
ie

ru
ng

en
 u

nd
 ro

st
fre

ie
n 

St
ah

l. 
W

irk
sa

m
er

 S
ch

ut
z 

ge
ge

n 
Au

fb
au

sc
hn

ei
de

n.
	

U
ni

ve
rs

al
 g

ra
de

 fo
r l

ig
ht

 m
et

al
 a

llo
ys

 a
nd

 s
ta

in
le

ss
 s

te
el

. H
ig

h 
pr

ot
ec

tio
n 

ag
ai

ns
t e

dg
e 

bu
ild

-u
p.

	
Q

ua
lit

é 
un

iv
er

se
lle

 p
ou

r d
es

 a
llia

ge
s 

de
 m

ét
au

x 
lé

ge
rs

 e
t a

ci
er

 in
ox

. H
au

te
 p

ro
te

ct
io

n 
co

nt
re

 le
 b

or
d 

bâ
tie

s.

D
P5

5 
/ D

X5
0 

 P
VD

	
Fü

r S
ta

hl
, s

ch
we

r z
er

sp
an

ba
re

n 
ro

st
fre

ie
n 

St
ah

l, 
G

ra
u-

 u
nd

 S
ph

är
og

us
s 

be
i h

oh
en

 S
ch

ni
ttg

es
ch

wi
nd

ig
ke

ite
n.

 H
oh

e 
th

er
m

isc
he

 S
ta

bi
litä

t. 
Fü

r T
ro

ck
en

be
ar

be
itu

ng
 b

es
te

ns
 g

ee
ig

ne
t.

	
Fo
r s
te
el
, d
iffi
cu
lt 
to
 m
ac
hi
ne
 s
ta
in
le
ss
 s
te
el
, g
re
y 
an
d 
no
du
la
r c
as
t i
ro
n 
at
 h
ig
h 
cu
tti
ng
 s
pe
ed
. H

ig
h 
th
er
m
al
 s
ta
bi
lit
y.
 E
xc
el
le
nt
 fo
r d
ry
 m
ac
hi
ni
ng
.

	
U

si
na

ge
 d

e 
l’a

ci
er

, a
ci

er
 in

ox
 à

 u
si

na
bi

lit
é 

di
ffi

ci
le

, f
on

te
 g

ris
e 

et
 s

ph
er

oï
da

le
 à

 h
au

te
 v

ite
ss

e 
de

 c
ou

pe
. H

au
te

 ré
si

st
an

ce
 th

er
m

al
e.

 E
xc

el
le

nt
 p

ou
r l

’u
si

na
ge

 à
 s

ec
.

D
P5

7 
/ D

X5
2 

 P
VD

 +
 P

LC
	

W
ie

 D
P5

5 
/ D

X5
0 

je
do

ch
 m

it 
PL

C
-G

le
itfi

lm
 g

eg
en

 K
al

ts
ch

w
ei

ss
un

ge
n.

 H
oh

e 
th

er
m

is
ch

e 
St

ab
ilit

ät
. F

ür
 T

ro
ck

en
be

ar
be

itu
ng

 b
es

te
ns

 g
ee

ig
ne

t.
	

S
im

ila
r t

o 
D

P5
5 

/ D
X5

0 
bu

t w
ith

 a
dd

iti
on

al
 P

LC
-a

nt
ifr

ic
tio

n 
fil

m
 a

ga
in

st
 c

ol
d-

w
el

di
ng

 te
nd

en
cy

. H
ig

h 
th

er
m

al
 s

ta
bi

lit
y.

	
Si

m
ila

ire
 à

 D
P5

5 
/ D

X5
0 

m
ai

s 
av

ec
 fi

lm
 a

nt
ifr

ic
tio

n 
PL

C 
ad

di
tio

ne
l c

on
tre

 la
 te

nd
en

ce
 d

e 
so

ud
ag

e 
à 

fro
id

. H
au

te
 ré

si
st

an
ce

 th
er

m
al

e.
 E

xc
el

le
nt

 p
ou

r l
’u

si
na

ge
 à

 s
ec

.

D
X7

0 
 P

VD
	

U
ni

ve
rs

al
so

rte
 fü

r A
lu

-L
eg

ie
ru

ng
en

, S
ta

hl
 u

nd
 S

up
er

le
gi

er
un

ge
n.

 H
oh

e 
th

er
m

is
ch

e 
St

ab
ilit

ät
.

	
U

ni
ve

rs
al

 g
ra

de
 fo

r a
lu

m
in

iu
m

 a
llo

ys
, s

te
el

 a
nd

 s
up

er
 a

llo
ys

. H
ig

h 
th

er
m

al
 s

ta
bi

lit
y.

	
Q

ua
lit

é 
un

iv
er

se
lle

 p
ou

r d
es

 a
llia

ge
s 

d’
al

um
in

iu
m

, a
ci

er
 e

t s
up

er
 a

llia
ge

s.
 H

au
te

 ré
si

st
an

ce
 th

er
m

al
e.

D
S1

0 
 P

VD
	

Fe
in

ko
rn

so
rte

 m
it 

Su
pe

rH
ar

d 
Sp

ez
ia

lb
es

ch
ic

ht
un

g 
fü

r H
ar

td
re

he
n 

bi
s 

62
 H

R
C

. H
oh

e 
th

er
m

is
ch

e 
St

ab
ilit

ät
.

	
M

ic
ro

gr
ai

n 
w

ith
 S

up
er

H
ar

d 
sp

ec
ia

l c
oa

tin
g 

fo
r H

ar
d 

Tu
rn

in
g 

O
pe

ra
tio

ns
 u

p 
to

 6
2 

H
R

C
. H

ig
h 

th
er

m
al

 s
ta

bi
lit

y.
	

Q
ua

lit
é 

m
ic

ro
gr

ai
n 

av
ec

 re
vê

te
m

en
t s

pé
ci

al
 S

up
er

H
ar

d 
po

ur
 d

es
 o

pé
ra

tio
ns

 d
e 

to
ur

na
ge

 e
n 

du
r j

us
qu

’à
 6

2 
H

R
C

. H
au

te
 ré

si
st

an
ce

 th
er

m
al

e.

D
S2

0 
 P

VD
	

H
ig

h-
En

d 
So

rte
 fü

r H
ar

td
re

he
n 

bi
s 

62
 H

R
C

 in
 S

ta
hl

 m
it 

hö
he

re
m

 K
oh

le
ns

to
ffg

eh
al

t. 
H

oh
e 

th
er

m
is

ch
e 

St
ab

ilit
ät

.
	

H
ig

h-
en

d 
qu

al
ity

 fo
r H

ar
d 

Tu
rn

in
g 

O
pe

ra
tio

ns
 u

p 
to

 6
2 

H
R

C
 in

 s
te

el
 w

ith
 h

ig
he

r c
ar

bo
n 

co
nt

en
t. 

H
ig

h 
th

er
m

al
 s

ta
bi

lit
y.

	
Q

ua
lit

é 
ha

ut
e 

de
 g

am
m

e 
po

ur
 d

es
 o

pé
ra

tio
ns

 d
e 

to
ur

na
ge

 e
n 

du
r j

us
qu

’à
 6

2 
H

R
C

 d
an

s 
 d

e 
l’a

ci
er

 à
 te

ne
ur

 e
n 

ca
rb

on
e 

él
ev

é.
 H

au
te

 ré
si

st
an

ce
 th

er
m

al
e.

ST
C

   
PV

D
 +

 C
-a

m
or

ph
	

Fü
r R

os
tfr

eie
 S

tä
hle

, S
up

er
leg

ier
un

ge
n,

 Ti
ta

n &
 Al

u.
 Ve

rs
ch

lei
ss

be
stä

nd
ige

 M
ult

i-L
ay

er
 H

ig
hp

er
fo

rm
an

ce
-S

ch
ich

t fü
r e

ine
 ho

he
 W

är
m

ed
äm

m
un

g,
 H

är
te

, g
eg

en
 K

alt
sc

hw
eis

su
ng

 un
d A

uf
sc

hm
ier

un
ge

n.
	

Fo
r s

ta
in

le
ss

 s
te

el
s,

 s
up

er
al

lo
ys

, t
ita

ni
um

 &
 a

lu
m

in
iu

m
. W

ea
r-r

es
ist

an
t m

ul
ti-

la
ye

r h
ig

h-
pe

rfo
rm

an
ce

 c
oa

tin
g 

fo
r h

ig
h 

th
er

m
al

 in
su

la
tio

n,
 h

ar
dn

es
s,

 a
ga

in
st

 c
ol

d 
we

ld
in

g 
an

d 
sm

ea
rin

g.
	

Po
ur

 le
s a

cie
rs

 in
ox

yd
ab

le
s,

 le
s s

up
er

al
lia

ge
s,

 le
 tit

an
e 

& 
l‘a

lu
m

in
iu

m
.R

ev
êt

em
en

t m
ul

ti-
co

uc
he

s h
au

te
 p

er
fo

rm
an

ce
 ré

sis
ta

nt
 à

 l‘u
su

re
 p

ou
r u

ne
 is

ol
at

io
n 

th
er

m
iq

ue
 é

le
vé

e,
 u

ne
 g

ra
nd

e 
du

re
té

, C
-a

m
or

ph
 re

vê
te

m
en

t c
on

tre
 le

 s
ou

da
ge

 à
 fr

oi
d 

et
 le

s 
gr

ai
ss

ag
es

.

C
er

m
et

D
T1

0 
/ D

T5
5	

Fü
r S

ch
lic

ht
an

w
en

du
ng

en
 in

 S
ta

hl
 u

nd
 le

ic
ht

 z
er

sp
an

ba
re

n 
ro

st
fre

ie
n 

St
ah

l b
ei

 m
itt

le
re

n 
Sc

hn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
te

n.
	

Fo
r fi
ni
sh
in
g 
ap
pl
ic
at
io
ns
 in
 s
te
el
 a
nd
 fr
ee
-c
ut
tin
g 
st
ai
nl
es
s 
st
ee
l a
t m

ed
iu
m
 c
ut
tin
g 
sp
ee
d.

	
U

si
na

ge
 e

n 
fin

iti
on

 d
an

s 
l’a

ci
er

 e
t a

ci
er

 in
ox

 à
 b

on
ne

 u
si

na
bi

lit
é.

 V
ite

ss
e 

de
 c

ou
pe

 m
oy

en
ne

.

C
er

m
et

 b
es

ch
ic

ht
et

   
  C

er
m

et
 c

oa
te

d 
   

 C
er

m
et

 re
vê

tu
D

T2
10

 / 
D

T2
55

  P
VD

	
Fü

r S
ta

hl
, l

ei
ch

t z
er

sp
an

ba
re

 ro
st

fre
ie

 S
tä

hl
e 

un
d 

So
nd

er
le

gi
er

un
ge

n 
be

i m
itt

le
re

n 
un

d 
ho

he
n 

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

te
n.

	
Fo

r s
te

el
, f

re
e-

cu
tti

ng
 s

ta
in

le
ss

 s
te

el
 a

nd
 s

up
er

 a
llo

ys
 a

t m
ed

iu
m

 u
p 

to
 h

ig
h 

cu
tti

ng
 s

pe
ed

.
	

U
si

na
ge

 d
e 

l’a
ci

er
, a

ci
er

 in
ox

 à
 b

on
ne

 u
si

na
bi

lit
é 

et
 s

up
er

-a
llia

ge
s.

 M
oy

en
ne

 à
 h

au
te

 v
ite

ss
e 

de
 c

ou
pe

.

D
T3

10
 / 

D
T3

55
  P

VD
	

Fü
r S

ta
hl

, s
ch

w
er

 z
er

sp
an

ba
re

n 
ro

st
fre

ie
n 

St
ah

l, 
G

ra
u-

 u
nd

 S
ph

är
og

us
s 

be
i m

itt
le

re
n 

bi
s 

ho
he

n 
Sc

hn
itt

ge
sc

hw
in

di
gk

ei
te

n.
 H

oh
e 

Ve
rs

ch
le

is
sf

es
tig

ke
it.

	
Fo
r s
te
el
, d
iffi
cu
lt 
to
 m
ac
hi
ne
 s
ta
in
le
ss
 s
te
el
, g
re
y 
an
d 
no
du
la
r c
as
t i
ro
n 
at
 m
ed
iu
m
 u
p 
to
 h
ig
h 
cu
tti
ng
 s
pe
ed
. E

xc
el
le
nt
 w
ea
r r
es
is
ta
nc
e.

	
U

si
na

ge
 d

e 
l’a

ci
er

, a
ci

er
 in

ox
 à

 u
si

na
bi

lit
é 

di
ffi

ci
le

,fo
nt

e 
gr

is
e 

et
 s

ph
er

oï
da

le
 d

e 
m

oy
en

ne
 à

 h
au

te
 v

ite
ss

e 
de

 c
ou

pe
. E

xc
el

le
nt

e 
ré

si
st

an
ce

 à
 l’

us
ur

e.


 D
en

i A
G

 / 
20

22
01

31

D
A

TA


